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X-LAS

Bodor H

Serija visoke ucinkovitosti | Optimalan izbor za rezanje velikih formata lima
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Potpuna zastita — bez
brige za sigurnost

Radno podrucje opremljeno je dvostrukom sigurnosnom zay|
koja ucinkovito sprjecava sirenje prasine | cestica tijekom rezanja
Istodobno osiguravajuci maksimalnu sigurnost operatera.
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Potpuna ucinkovitoss

Napredni sustav odsisavanja automatski prati put rezanja te-
uskladenim upuhivanjem | odsisavanjem ucinkovito uklanja
dim | prasinu nastalu tijekom procesa. Rezultat je Cisto,
sigurno | ekoloski prihvatljivo radno okruzenje — bez
kompromisa u ucinkovitosti.




Maksimalno iskoristenje materijala (Remnants Layout)
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zbjegavanje sudara

- Sustav unaprijed analizira i automatski planira
optlmalaﬂ'put izbjegavanija prepreka, ¢ime znacajno
~ smanjuje rizik od sudara laserske glave. Rezultat su

Manja MOguERQOSst ostecenja, dulji vijek trajanja opreme
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Tehnicki podaci serije H
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X-LAS

_H3000-8

(H3000-12

H3000-16 )

'H3000-20)

'H3000-24)

Radno podrucje 8500 x 3200 mm

12500 x 3200 mm

16500 x 3200 mm

20500 x 3200 mm

24500 x 3200 mm

Maksimalna brzina

) 80 m/min 80 m/min 80 m/min 80 m/min 80 m/min
X/Y OS]
D't‘;T;VOSt CleleL 12000 kg 18000 kg 24000 kg 30000 kg 36000 kg
Preciznost
+ + + + +
o irania X/Y osi +0.05 mm,/m +0.05 mm/m +0.05 mm/m +0.05 mm/m +0.05 mm/m
Ponovljivost X/Y osi  +0.03 mm/m +0.03 mm/m +0.03 mm/m +0.03 mm/m +0.03 mm/m

Automatsko podesa-
vanje paramatera
rezanja (AutoMatch)

@ 12 kW in mo¢nejsi

@ 12 kW in mo¢nejsi

@ 12 kW in mo¢nejsi

@ 12 kW in mo¢nejsi

@ 12 kW in mo¢nejsi

Maksimalno iskoriStenje

materijala ) ® ® ® PY
(Remnants Layout)

Aktivno

izbjegavanje sudara ® o ® ® o

3D rezanje s nagibnom . N N N N
laserskom glavom Opcija Opcija Opcija Opcija Opcija
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Nova generacija laserskog rezanja
za Industriju buducnosti







