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Profesionalni model | Zanesljiv standard za natancno in ucinkovito rezanje cevi
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Mojster ucinkovitosti

Ucinkovitost obdelave posamezne cevi presega industrijsko povprecje

Z3
0/ | , A
0 in zagotavlja vrhunsko uporabnisko izkusnjo.
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160 m/min 160 r/min

nhajvecja hitrost podajanja najvecja hitrost vrtenja

Ultra hitro rezanje

. * ‘Dinamicne zmogljivosti so odvisne od modela stroja in teZe cevi.
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ndi prinasa trikratno izboljsanje:
» UcCinkovitostCentriranja se poveca do 20x s pomocjo laserskega
senzorjaprofila

e UCIinkOvitost rezanja se podvoji zaradi tehnologije natancne
iIdentifikacije

e Odporno na olje, rjo, deformacije in druge nepravilnosti materiala

Centﬁranje T-serija

Kvadratna cev

Klasi¢no centriranje

Kvadratna cev

0.26: 5.02
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Inteligentna prilagoditev parametrov -
brez rochega nastavljanja

Bodorjeva baza podatkov vkljucuje parametre za razlicne materiale in oblike. T serija
samodejno izbere optimalne nastavitve (hitrost podajanja, vrtenje, sila vpenjanja) za

maksimalno ucinkovitost.
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Podporni valji za vecjo
natancnost

Sistem podpornih valjev in inteligentno poravnavanje zagotavljata stabilnost tudi pri
visokih hitrostih vrtenja (do 175 obr/min), kar bistveno i1zboljsa kakovost reza.




o000
Servo razkladanje -
se vecja natancnost

Nova tehnologija servo obracanja zmanjsuje premikanje
med rezanjem In i1zboljsa natancnost. Samodejno
Iranje in razkladanje prihranita cas in delo.



Opcijsko

Posnemanje It
enem prehod

8 valjev + 4 ¢eljusti omogoca sinhronizirano in natan€no vpenjanje: =

Laserska glava brez nihajne dolZine zagotavlja visoko natanénost rezanja. =

Brez potrebe po dodatni obdelavi - i1zdelek je pripravljen za uporabo.
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Opcijsko

Prepoznavanje
varilnega Siva

Visoko obcutljiva kamera in A{unkci'
samoucenja omogocata natancno zaz | . EW -
varilnih Sivov in izogibanje pri rezan s € y e

o —

000 0f



Nosilnost do 3 tone omogoca dolgotrajno avtomatsko
delovanje brez prekinitev.



Opcijsko

Naprava za

Noa e | | Fleksibilne moznosti konfiguracije za Se bolj ucinkovito in
e e ~ prilagodljivo proizvodnjo.




Tehni¢ni podatki serijeT
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T2

T3

, _ ®8 - 230 mm ®25 - 356 mm
Velikost cevi 08 - 230 mm 025 - 356 mm
Najvecja dolzina 6500mm,/9200mm 6500mm,/9200mm
obdelovalne cevi
Najvedja teza 300kg 600kg
obdelovalne cevi
Najvecja hitrost 160r/min 80r/min
vrtenja vpenjal
Najvecja hitrost 160m/min 100m/min
premikanja
Odpad =120mm =150mm
Najvedlja odrezana cev 4500mm 4500mm
Proces hitrega rezanja o ®
Servo razkladanje ® o
Centriranje v 1 sekundi o X
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Mojster ucinkovitosti

Ucinkovitost obdelave posamezne cevi presega industrijsko povprecje za 20%
In zagotavlja vrhunsko uporabnisko izkusnjo.
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