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Prirucnik za korisnika BodorWelder Fiber Laser - V1.1

Ponude

Hvala vam $to ste odabrali proizvode nase tvrtke. Pruzit ¢emo vam savrSenu postprodajnu uslugu i
rjeSenja. Molimo vas da sa¢uvate ovaj prirucnik i ostale dodatke kako biste ih mogli bolje koristiti.

Ova specifikacija daje detaljan uvod u sigurno koristenje proizvoda, ukljucujuci upute za instalaciju,
rad i odrzavanje, itd.

Ako proizvod koristite prvi put, molimo vas da pazljivo pro€itate ovaj materijal prije uporabe.

Zbog stalnih azuriranja funkcija proizvoda, primljeni proizvod moze se razlikovati od uputa. Tvrtka
zadrzava pravo konacne interpretacije ove stavke.

Ako imate bilo kakvih pitanja ili boljih prijedloga, posjetite naSu web-stranicu www.bodor.com kako

biste ostavili poruku ili nazovite besplatni broj 400-991-7771 24 sata dnevno za savjetovanje.

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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Prirucnik za korisnika BodorWelder vlaknastog lasera-V1.1

Poglavlje 1 Opis karakteristika

Jedinstvena svojstva lasera mogu uzrokovati sigurnosne rizike koji se ne mogu smatrati
jednostavno kao kod drugih izvora svjetlosti i koje moraju uzeti u obzir svi koji rukuju laserom ili se

nalaze u njegovoj blizini.

Stoga Bodor Laser preporucuje: molimo vas da se strogo pridrzavate svih upozorenja i
sigurnosnih savjeta u ovom priruéniku kako biste osigurali sigurno rukovanje i optimalne performanse.
Tijekom rada, odrzavanja i servisiranja opreme, radi osiguranja sigurnosti operatera i korisnika, ne

otvarajte opremu.

Poglavlje 2 Sigurnosne informacije

1-Rucdna laserska aparatura za zavarivanje sigurna je za upotrebu

Rucni laserski aparat za zavarivanje opasan je proizvod s nevidljivim laserskim zra¢enjem. Ovaj
proizvod emitira infracrveno lasersko zraCenje valne duljine 1080 nm, a prosjecna snaga koju emitira
glava za zavarivanje veca je od 100 W, §to moze uzrokovati oSte¢enje ociju i koze koji su izravno ili
neizravno izlozeni takvoj jakosti svjetla. Infracrveno zraCenje je nevidljivo, a laserski snop moze
uzrokovati nepovratno oste¢enje mreznice ili roznice. Uvijek nosite odgovarajuce i certificirane zastitne
naocale za lasersko zraCenje u bliskom infracrvenom pojasu od 1080 nm prije pusStanja u rad rucne

laserske aparature za zavarivanje.
(1) Radivasei tude sigurnosti, strogo je zabranjeno usmjeravati zavarivacki
glavu prema sebi ili drugima;

(2) Za rucnu lasersku aparaturu za zavarivanje mora se nositi odgovarajuca i certificirana zaStitna naocala za blisku
infracrvenu (1080 nm) zastitnu traku.

naocale za zastitu od bliskog infracrvenog laserskog zracenja i rukavice za zastitu od visokih

temperatura prije uporabe;

(3) Radi vae sigurnosti i sigurnosti drugih, krokodilsku klemu morate pri¢vrstiti na

na radni komad prije aktiviranja lasera, i strogo je zabranjeno stezati ga

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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na drugim mjestima osim na obradku, kako bi se izbjegli potencijalni sigurnosni rizici uzrokovani

BodorWelder Fiber Laser Korisni¢ki priru¢nik-V1.1

abnormalnim svjetlom;

(4) Operacija zavarivanja ru¢nom laserskom aparatu mora se provoditi

izvan prostora u odvojenom prostoru s laserskom zastitom; osoblje koje nije uklju¢eno u zavarivanje i
zapaljivi materijali trebaju biti udaljeni vise od 10 metara od stola za zavarivanje, a aparati za gaSenje

pozara trebaju biti postavljeni u blizini podrucja zavarivanja;
(5) Prilikom zavarivanja materijala s visokim odbojnim svojstvima treba nositi zastitnu masku;

(6) Osigurajte da je ru¢na laserska aparat za zavarivanje pravilno uzemljen,

u suprotnom moze do¢i do elektricnog udara u kuciste proizvoda i ozljede operatera; ako se uzemljenje

ne izvrs$i prema propisima, moze do¢i do alarma lasera, nestabilnosti lasera i drugih skrivenih kvarova;

(7) Ne radite na otvorenom po kisi i izravnoj sunéevoj svjetlosti, inace moze

uzrokovati alarm zbog visoke temperature i visoke vlaznosti ili kratki spoj, utjecati na normalno

koriStenje lasera, pa ¢ak i uzrokovati sigurnosne rizike.
2-Namjena i razumno predvidiva zlouporaba

1. Namijenjena uporaba

Ovaj proizvod koristi laserski snop visoke energetske gusto¢e kao izvor topline za postizanje
funkcija laserskog zavarivanja i rezanja lokalnim zagrijavanjem i taljenjem osnovnog materijala. Ovaj
proizvod moZze ostvariti zavarivanje metalnih materijala kao §to su celik, aluminij, bakar i nehrdajuéi
Celik, kao i medusobno zavarivanje uglji¢énog ¢elika, nehrdajuceg Celika i pocincanog lima.
2.  Razumno predvidiva zlouporaba
(1) Materijali s niskom temperaturom topljenja

Materijali poput cinka, olova, kalaja itd. imaju nizu tocku topljenja i skloni su isparavanju
tijekom laserskog zavarivanja, §to rezultira nemoguénos$¢u stvaranja dobrih zavarenih spojeva.

(2) Materijali s oksidima

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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Materijali poput silicijevog dioksida i aluminijevog oksida skloni su reagiranju s kisikom u zraku
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i stvaranju oksidnog sloja, $to utje¢e na kvalitetu zavara.
(3) Prozirni materijali
Materijali poput stakla i kristala imaju visoku propusnost za laser, Sto otezava stvaranje dobrog

talog na povrsini materijala i stoga nisu pogodni za lasersko zavarivanje.
3-Sigurnosne propise

Kao sto je prikazano u sljedecoj tablici, svi sigurnosni znakovi upozorenja tijekom rada rucne

laserske aparature za zavarivanje ukljucuju:

sigurnosni znakovi Opis

upozorenje:

Postoji potencijalna opasnost za ljudsko tijelo; slijedite
odredene postupke, inace to moze uzrokovati odredenu
Stetu vama ili drugima.

Ne krsite zahtjeve znaka upozorenja tijekom rada kako
biste osigurali osobnu

sigurnost operatera.

Upozorenje:
Potencijalne opasnosti za proizvode;
Potrebno je slijediti odredene postupke, inace bi vasa

oprema ili komponente mogli biti oteceni.

Ovaj logotip predstavlja lasersko zracenje, a logotip smo
pric¢vrstili na laserski izlazni kraj proizvoda.

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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cLass 4 Laserski proizvod klase 4

LASER
PRODUCT

AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED LASER LIGHT

Izbjegavajte izlaganje o€iju ili koze izravnom ili

rasprsenom zracenju

LAS E R Izbjegavajte izlaganje ociju ili koze izravnom ili
| rasprSenom zracenju

vazno:

Bez logotipa Nemojte zanemariti vazne informacije o radu proizvoda.

molimo obratite paznju:

© Bodor laser BodorWelder serija ruénih laserskih aparata za zavarivanje s valnom duljinom od
1060 nm do 1100 nm, koja nije u vidljivom rasponu, ali ti snopovi mogu uzrokovati nepovratnu §tetu
mreznici i roznici.

OBodor Laser preporucuje da uvijek nosite kvalificirane i sigurne zastitne naocale.

4-Z.astita od lasera

1. Zahtjevi za lasersku zastitu

Naocale za zastitu od lasera trebaju biti odabrane prema standardu koji osigurava zastitu od lasera
u cijelom rasponu valnih duljina koje laser emitira.

Prilikom rada s laserskom opremom odaberite zastarne naocale prema valnoj duljini lasera i
osigurajte da su naocale uvijek noSene.

Ako je uredaj podesiv laser ili Raman proizvod, emitirat ¢e laser izvan uobicajenog raspona
valnih duljina izlaznog lasera uredaja, te ga treba zastititi u skladu s tim.

2. Proizvodac laserske zastitne opreme

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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Bodor Laser preporucuje sljedeCe materijale ili opremu od nekoliko dobavljaca laserske
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sigurnosne opreme: LaserVision USAKentek CorporationRochwell Laser Industries itd.

Ove informacije o dobavljatima koje pruza Bodor Laser sluze iskljucivo radi prakti¢nosti
korisnika i Bodor Laser nije odgovoran za bilo kakve probleme uzrokovane upotrebom proizvoda

navedenih dobavljaca.

5-Sigurnosne znacajke zavarivanja

1. Opasnosti od zracenja

Tijekom zavarivanja nastaju vidno i nevidljivo zracenje. Interakcija snaznog laserskog snopa i

n X

materijala za zavarivanje moze stvoriti plazmu koja proizvodi UV zracenje i "plavo svjetlo", Sto moze
dovesti do konjunktivitisa, fotokemijskog oStecenja mreznice ili reakcija na kozi nalik opeklinama od
sunca. Zavarivaci izlozeni

izlozenost nevidljivom UV zracenju bez odgovarajuce zastite moze dovesti do trajnog oStec¢enja oka.

2. Opasnosti po kozu

[zlozenost infracrvenom svjetlu i ultraljubicastom zracenju tijekom zavarivanja ostec¢uje kozu.
Infracrveno i ultraljubicasto svjetlo mogu uzrokovati opekline na kozi, povecavajuci rizik od raka koze
1 ubrzavaju¢i znakove starenja koze. Iskre pri zavarivanju takoder mogu uzrokovati opekline. Obrada
materijala laserom moZe prenijeti mnogo energije na dijelove. Cak i nakon zavrietka procesa rezanja,
dijelovi mogu biti vrlo vruéi. Osigurajte upotrebu odgovarajuée osobne zastitne opreme (OZO) kako
biste sprijecili moguce opekline. Poduzmite mjere opreza kako biste sprijecili ostecenje koze nosenjem
zaStitne odjece kao §to su vatrostalne rukavice, kape, kozne pregace i druge
vatrostalnu odjec¢u. Rukavi i ovratnik trebaju biti zakopcani.

3. Pozarni rizici

Ako se u blizini podrucja zavarivanja nalaze zapaljivi ili gorljivi materijali, toplina i iskre nastale
tijekom procesa zavarivanja mogu uzrokovati pozar ili eksploziju. Zavarivanje laserom smije se
obavljati samo kada u blizini nema zapaljivih materijala. Ne zavarujte spremnike koji sadrze zapaljive
ili gorljive materijale. Ako je sadrzaj spremnika nepoznat, treba ga smatrati zapaljivim ili gorljivim.
Pribor za gaSenje pozara treba biti smjesten u blizini, na lako dostupnom mjestu, a korisnici trebaju biti

obuceni za njihovo koristenje.

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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4. Opasnosti od dima
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"Dim" pri zavarivanju moze se sastojati od vrlo sitnih Cestica i plinova. Dim i plinovi pri
zavarivanju nastaju od materijala za zavarivanje

ili bilo koja kombinacija materijala za punjenje koji se koriste, zastitnih plinova koji se koriste,
boja, premaza, kemijskih reakcija i zagadivaca zraka. Dim od zavarivanja moZe nepovoljno utjecati na

pluéa, srce, bubrege i sredis$nji ziv€ani sustav.
(1)  Prilikom zavarivanja drzite glavu podalje od dima. Uvijek zavarujte u potpunosti
ventiliranim prostorima kako biste osigurali siguran zrak za disanje.

Q) Koristite sustav za odsisavanje kako biste uklonili paru, ¢estice i opasne ostatke iz zone
zavarivanja.

(3) U sku¢enim prostorima i u drugim situacijama moZe biti potreban i Brea aparat.
(4) Rutinski nadzor zraka treba provoditi radi utvrdivanja opasnih razina dima u zoni zavarivanja.

5. Sigurnost boce

Ako je bocu osteceno ili postavljeno blizu zavarivanog podrucja, boca moze eksplodirati. Zastitne
boce s plinom treba postaviti na mjesta zasticena od udaraca ili oSte¢enja. Postavite ih podalje od izvora
topline, iskri ili plamena. Boca mora biti pohranjena uspravno i pri¢vrs¢ena za fiksnu nosac. Potrebno je
imati regulator tlaka odgovarajuéi za potreban plin i tlak. Svi crijeva i prikljucci takoder moraju biti

prikladni za primjenu i ostati u dobrom radnom stanju.

6-Referentni Kriteriji

sigurnost od lasera:
IEC60825-1-2014
Funkcionalna sigurnost:

EN ISO 13849-1:2023 PL d
Sigurnost strojeva: EN ISO

12100:2010

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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EN 60204-1:2018
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EN ISO11553-1-2020 EN

ISO 11553-2:2008

Elektromagnetska kompatibilnost zastita od smetnji:
EN 61000-6-4:2007 + A1:2011 EN

61000-6-2:2005 + AC: 2005

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Napomena:
OLaserska serija BodorPower tvrtke Bodor Laser zadovoljava zahtjeve za nisko napajanje
navedene u "CE LVD Direktiva" za europsko trziste.
© Prema relevantnim nacionalnim standardima i zahtjevima, laser se mora klasificirati prema
izlaznoj snazi i valnoj duljini lasera.
Prema nacionalnim standardima, BodorWelder serija visokosilnih laserskih proizvoda tvrtke

Bodor Laser pripada klasi 4.

©  Prema relevantnim EU standardima i zahtjevima, ovaj proizvod

pripada klasi 4 (prema EN 60825-1, stavak 9).

7-Opce sigurnosne upute

1.0draz u zrcalu

Pozicija izlaznog prikljucka lasera moze generirati sekundarno lasersko zracenje i zraciti prema

van pod vise kutova.

Ovaj fenomen glavnog snopa u laseru naziva se zrcalno odbijanje.

Iako je energija sekundarnog laserskog zraka znatno manja od energije primarnog laserskog

zraka, ta razina intenziteta takoder moze ostetiti stvari poput ljudskog oka, koze ili povrSine nekog

materijala.

UPOZORENJE:

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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© Budud¢i da lasersko zracenje nije vidljivo, morate biti izuzetno oprezni kako biste izbjegli ili
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smanjili odraz s ogledala.

2. Sigurnosne upute za dodatke

Laserska optika moze biti oSte¢ena izlaganjem laseru, kao Sto su video kamere,
fotomultiplikatorske cijevi i fotoelektriéne sekundarne cijevi.

Potrebno je obratiti pozornost na zastitu relevantnih uredaja.
UPOZORENJE:

© Bodor Laser BodorWelder serija vlaknastog lasera ima dovoljnu izlaznu snagu za rezanje ili

zavarivanje metala i paljenje
Kozu, odjecu i1 boju, zapaljenje isparljivih tvari kao $to su alkohol, benzin, eter itd.
Stoga tijekom rada izolirajte zapaljive predmete oko lasera.
3.Upute za rad s optickim zrakama

Bodor Laser snazno preporucuje da procitate sljedeée to¢ke o radu prije rukovanja laserom:
(1) Kada se napajanje ukljudi, ne gledajte izravno u lasersku zraku;

y (2) Izbjegavajte postavljanje lasera i povezanih optickih izlaznih uredaja na istoj razini s
o¢ima;

(3) Izlazni prikljucak lasera mora biti opremljen montiranim kuéistem snopa lasera;
(4) Prije otvaranja lasera obavezno uklonite poklopac straZnjeg izlaza, inade ée to uzrokovati
nepopravljivu tetu na glavi izlazne vlaknaste optike lasera;

(5) Prema zahtjevima za izlaznu snagu i valnu duljinu lasera, odaberite sigurnosnu zastitnu
opremu kako biste osigurali sigurnost operatera;

. (6) _Vrata laserskog prostora moraju imati medusobnu kontrolu i upozoravajuce znakove kako
bi se ogranicilo sigurno podrucje lasera;

(7)  Ne koristite lasere u mraénom okruzenju;

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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(8) Ne otvarajte laser bez ugradnje optickog kupolnog vlakna ili optickog izlaznog
konektora;

(9)  Osigurajte da je laser iskljucen ili da je iskljudeno napajanje prilikom postavljanja ili
uklanjanja glave za rezanje ili kolimator;

(10)  Prilikom otklanjanja pogresaka pri kalibraciji i fokusiranju, molimo izvedite postupak
pri niskom izlazu snage, a zatim nakon pustanja u rad postupno povecajte na visoku snagu;

(11) Akose oprema ne koristi na na¢in naveden u ovom dokumentu,
zastitni uredaj i performanse opreme mogu biti oslabljeni, a Bodor Laser nece preuzeti nikakvu
odgovornost.
(12) Kako bi se sprijecilo da laser radi u opasnom podru¢ju s crvenim kondenzatom u

cjelokupnom okruZenju prikazanom na sljedecoj slici, specifi¢ni standardi kontrole su sljedeci::

Comparison table of ambient temperature, relative humidity and dew point
Relative Humidity % 30 35 | w [ e [ s [ss [ e [ e [ o [ m [ s [ 8 [ e [ e
Ambient Temperature ( °C ) the dew point Td ( °C )

10 S T SEL0 B0 0.0 1.5 75, 3.6 4.8 5.8 6.7 7.6 8.4 9.2
11 6.5 -4.0 -2.0 0.5 1.0 2.5 3.5 4.8 5.8 6.7 T 8.6 9.4 10.2
12 5.0 -3.0 -1.0 0.5 2.0 2.3 4.4 5.5 6.7 77 8.7 9.5 10.9 1.2
13 -4.5 -2.0 -0.2 1.4 2.8 4.1 5.3 6.6 T 2.7 9.6 10.5 11.4 12.2
14 —3.7 -1.0 0.7 i 3.5 5.1 6.4 7.5 8.6 9.6 10.6 1.5 12.4 13.2
15 2.3 0.3 1.5 20l 4.6 6.0 7R 8.4 5.6 10.6 11.6 12.5 13.4 14.2
16 -1.3 0.5 2.4 4.0 5.6 7.0 2.3 5.5 10.6 116 12.6 13.4 14.3 15.2
17 0.5 1.5 3.2 5.0 6.5 8.0 9.2 10.2 1.5 12.5 13.5 14.5 15.3 16.2
13 0.2 2.4 4.0 5.8 7.4 9.0 10.2 11.3 12.5 13.5 14.5 15. 4 16.4 17.2
19 1.0 i 5.0 7.9 2.4 9.8 1.0 12.2 13.4 145 15.4 16.5 17.3 18.2
20 2.0 4.0 6.0 7.8 9.4 10.7 12.0 13.2 4.4 15.4 16.5 17.4 18.3 19.2
21 2.8 5.0 7.0 8.6 10.2 11.0 12.9 14.2 15.3 16. 4 17.4 18.4 19.3 20.2
22 3.5 5.8 7.8 9.5 110 12.5 13.8 15.2 16.3 17.3 18.4 19.4 20.3 212
23 4.4 6.8 8.7 10. 4 12.0 13.5 14.8 16.2 17.3 18. 4 19.4 20. 4 21.3 22.2
24 5.3 T LT .4 0 14.5 15.8 .0 .2 .3 .4 L4 .3 1
25 6.2 8.6 .2 g 0 15.4 16.8 .0 1 .3 2 ] 2
2 7.0 5.4 .4 2 g 16.3 17.7 .0 1 2 .3 3
27 8.0 10.3 52 0 8 17.3 18.7 L5 1 52 ;2
28 8.8 1.2 2 2 0 7 18.0 19.6 .9 0 . 0
23 9.7 12.0 .0 9 6 19.2 20.5 .3 0
30 10.5 12.9 .9 2 5 20.0 21.4 LG
31 1.4 13.8 .9 g 4 20.9 22.4 . 0
32 12.2 14.7 .2 9 3 21.9 3.3
33 13.0 15.6 .6 3 3 22.9
3 13.9 16.5 .6 5 2
£ 14.9 17.4 .5 4 0
3% 15.7 1.1 .3 7
37 16.6 19.2 .2 2
38 17.5 19.9 .0
35 13.1 20. 8 .0
40 19.2 21.6

© Kako bi se osiguralo dobro radno okruZenje za laser i smanjila vjerojatnost kvarova uzrokovanih

kondenzacijom. Toplo se preporucuje da

laser se koristi u okruzenju s temperaturom < 30 °C

i relativnu vlaznost do 70%.

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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obratite paznju na:

© Izlaz laserskog puta izloZen je le¢i s antirefleksivnim premazom ako va3 laser korakne

Opticki put ima ovu vrstu optickog leca. Prije upotrebe lasera pazljivo provjerite le¢u izlazne
glave lasera i straznju lecu kako biste bili sigurni da na njima nema prasine ni drugih necistoca.

Svaki vidljivi predmet moze uzrokovati ozbiljno oStecenje lece, spaljivanje lasera ili bilo kojeg
straznjeg dijela opticke staze.

© Pogledajte Priru¢nik za inspekceiju i €is¢enje optickog vlaknastog konektora
pridrzavajte se postupka cis¢enja i inspekcije leca.

© Pazite na fenomen vruéine ili &estice rastopljenog metala koje se mogu pojaviti tijekom
laserskog rezanja.

© Za otklanjanje pogresaka i kalibraciju izlazne snage lasera, podesite da laser prolazi kroz

infracrveni filtar pri niskom izlaznom snazi
Provjerite kvalitetu izlazne tocke lasera, a zatim postupno povecajte izlaznu snagu.
UPOZORENJE:

©  Odaberite zastitnu opremu prema izlaznoj snazi i valnoj duljini lasera.

© Ne gledajte izravno u opticko vlakno ili kolimator i osigurajte da zastitne naocale uvijek budu

nosene tijekom svake operacije.

4. Upute za elektriéno rukovanje

Bodor Laser snazno preporucuje da procitate sljedeée tocke o radu prije rukovanja laserom:

(1) Osigurajte da je kuéiste opreme dobro uzemljeno i da je svaka tocka u
zemljiSte moze dovesti do osobnih ozljeda;

(2)  Za napajanje prikljugeno na opremu, molimo provjerite da je

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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zastitno podrucje je prikljuceno prije upotrebe;
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(3) Kako bi se smanjio rizik od pozara, ako je potrebno zamijeniti osigura¢ u kabelu moze

samo istu vrstu, istu klasu, 1 ne smiju se koristiti drugi osiguraci ili materijali za zamjenu;

(4) Provjerite da je ulazni izmjeni¢ni napon lasera normalni gradski izmjeni¢ni napon

(jednofazni napon 220 V), i da je ozicenje ispravno, bilo kakav pogresan nacin ozienja moze

uzrokovati ozljedu osobe ili opreme;

(5)  Ovaj proizvod nema dijelova, dijelova ili komponenti koje korisnici mogu popravljati, i
sve radove na odrzavanju smiju obavljati isklju¢ivo ovlasteni servis Bodor laser;

(6) Ne skidajte kuéiste, ne uklanjajte laser i ne unistavajte odgovarajuce oznake bez
ovlastenja, postoji rizik od elektricnog udara ili opeklina;

(7) Svako neovlasteno rastavljanje proizvoda ponistava pravo na jamstvo.

UPOZORENJE:

© Ulazni napon lasera je jednofazna izmjeni¢na struja (220VAC) i postoji opasnost od
elektri¢nog udara.

Svi povezani kabeli i kablovi predstavljaju potencijalne opasnosti.

5. Zahtjevi za radno okruzenje lasera

Kako bi se osigurala sigurnost radnog podrucja lasera, treba koristiti odgovarajuce kuciste.

To ukljucuje, ali nije ograni¢eno na radove na prevenciji rizika kao $to su oznake za sigurnost od
lasera i medusobno povezani uredaji, te interakciju izmedu lasera i radne povrSine, §to uzrokuje
plinove, iskre i krhotine zbog visoke temperature, $to moze predstavljati dodatne sigurnosne rizike.

Odgovarajuéi operateri trebaju pro¢i odredenu obuku za procjenu rizika te se upoznati i svladati
rutinske sigurnosne specifikacije rada lasera.

Napomena: izlazna komponenta ne smije biti postavljena na istoj razini kao oko. Zbog interakcije

lasera i metalnog materijala, koja proizvodi intenzivan

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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ultraljubiCastog ili vidljivog zracenja, osigurajte da laser ima zastitni poklopac kako biste izbjegli
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oStecenje oka ili drugih dijelova tijela zraenjem.

Bodor Laser preporucuje da slijedite sljede¢e mjere kako biste produzili vijek trajanja lasera:

(1) Molimo osigurajte da je radni prostor pravilno prozracen i da je laser

postavljen u ormar s kontrolom temperature i vlaznosti te funkcijom kontrole prasine. Ne izlaZite laser

okruzenju visoke temperature i vlaznosti.

(2) Rad opreme na visokim temperaturama ubrzat ¢e starenje,
povecati prag struje i smanjiti osjetljivost lasera i u€inkovitost pretvorbe. Ako se oprema pregrije,
prestanite je koristiti i zatrazite pomo¢ od tvrtke Bodor Laser.

Obratite paZnju:

© Molimo pazljivo rukujte opremom kako biste izbjegli slu¢ajno ostecenje opreme.

8-1zvor opasnosti

Izvori opasnosti opreme ukljucuju laser i rashladno sredstvo.

9-Vise sigurnosnih informacija

Ako trebate vise informacija o sigurnosti lasera, pogledajte: Ako trebate viSe informacija o
sigurnosti lasera, pogledajte:
Laser Institute of America (LIA) 13501

Erenuity Drive, Suite 128

Orlando, Florida 32826

Telefon: 407 380 1553, faks: 407 380 5588
Besplatni telefon: 1 800 34 LASER
Americki nacionalni institut za standarde

ANSI Z136.1, ameri¢ki nacionalni standard za sigurno koristenje lasera

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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Medunarodna elektrotehnicka komisija IEC 60825-1,
izdanje 1.2
Centar za uredaje i radiolosko zdravlje

21 CFR 1040.10 - Standardi performansi za proizvode koji emitiraju svjetlost
Ministarstvo rada SAD-a - OSHA
Publikacija 8-1.7 - Smjernice za sigurnost lasera i procjenu opasnosti. Oprema za

sigurnost lasera
Izdavac¢ Laurin

Laserska sigurnosna oprema i vodici za kupce

Poglavlje 3 Opis proizvoda

1- Predstavljanje znadajki
Rucna laserska aparatura za zavarivanje integrira laser, glavu ru¢nog zavarivaca i kontrolni
sustav. U usporedbi s tradicionalnom ru¢nom opremom za zavarivanje, odlikuje se jednostavnom
konfiguracijom, visokom integracijom, malom veli¢inom, jednostavnim rukovanjem i visokom
razinom inteligencije.
Glavne znacajke:
(1) Visoka kvaliteta snopa
(2) Visoka snaga, visoka uc¢inkovitost
(3) Kompaktno, &vrsto kuéiste

(4) Moze se dugo prilagoditi visokim i niskim temperaturama Primjena:

(1) Industrijske primjene
(2) Znanstvena istraZivanja

(3) Medicinska oprema

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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(4) Oglasivacka industrija

(5) Industrija kuhinja i kupaonica

2-Princip rashladnog sustava

Kompresor komprimira rashladno sredstvo, tako da ono postaje plin visoke temperature i visokog
tlaka te teCe prema vanjskom kondenzatoru. Plin visoke temperature i visokog tlaka kondenzira se u
tekucinu niske temperature i visokog tlaka, a toplina nastala destilacijom ispusta se iz sustava pomocu
ventilatora. Tekuéi rashladni medij niskog tlaka i visoke temperature nakon smanjenja tlaka kroz
ekspanzijski ventil prelazi u stanje niskog tlaka i niske temperature pogodno za isparavanje te tece
prema unutarnjem isparivacu (tj. hladnoj ploci). IspariBau upija toplinu, smanjuje unutarnju
temperaturu lasera, postize ucinak hladenja, a zatim se rashladno sredstvo isparava u plin visoke
temperature i niskog tlaka. Nakon isparavanja kroz ispariva¢, plin rashladnog sredstva ponovno se
komprimira kompresorom i time se provodi klizni ciklus kako bi se postigla disipacija topline unutar

sustava.

Slika 1 Shematski dijagram rashladnog sustava

3- Opis modela laserske zavarivacke stroja

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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Nomenklatura modela Znacenje modela
BodorWelder 1500 Pro Oznacava Bodor  Laser  1500W
zavarivanje
stroj

4- Potvrda o sukladnosti
Bodor Laser jam¢i da je proizvod temeljito testiran i pregledan prije otpreme te da zadovoljava
objavljene specifikacije.
Nakon primitka proizvoda, molimo provjerite jesu li ambalaza i dodaci oSteceni tijekom

transporta. Ako primijetite vidljiva oSte¢enja, odmah kontaktirajte Bodor Laser.

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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5- Opis straznje plo¢e

MAX. AVERAGE OUTPUT POWER: 500W CW AVOID EXPOSURE
WAVELENGTH RANGE: 900-1 200nm
VISIBLE AND/OR INVISIBLE LASER RADIATION- VISIBLE AND/OR INVISIBLE
AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TODIRECT OR SCAT- LASER RADIATIONIS EMIT-
TERED RADIATIONCLASS 4 LASER PRODUCT TED FROM THIS APERTURE

WITH OPTICAL INSTRUMENTSCLASS 2M LASER
PRODUCT

Naziv Opis funkcije
IZLAZ Priklju¢ak mlaznice
AC220 220 AC ulazna napona
DOZATOR Interfejs za dovod kabela
ETHERNET Ethernet sucelje
PETLJA Zastita od udara struje u tlo
GAS ULAZ Zastitni prikljucak za dovod zraka

6- Opti¢ki izlazni terminal
Glava optickog vlakna odgovara zastitnom prozoru i moze biti

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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zamijenjen kada je oStec¢en. Obavezno uklonite zastitni ¢ep repa QBH-a prije upotrebe, koji se
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obi¢no isporucuje s laserom.

Izlazna glava optickog vlakna (QBH)

7- Upute za rad na zaslonu s gumbima
Vodi¢ za rad na zaslonu s gumbima

(1) Bodor se prikazuje nakon ukljucivanja uredaja

lbodor

(2) Galvanometar je u podesavanju

(3) Pritisnite i drzite da biste usli na zaslon za konfiguraciju parametara galvanskog
kompasa i postavili srediSnju poziciju galvanskog kompasa. Okrenite u smjeru kazaljke na satu za

povecanje i
protusmjerno kazaljci na satu za smanjenje (raspon podeSavanja srediSnje tocke galvanskog mjeraca
krece se od 0 do 65535). Ako je svjetlosna tocka normalna, pritisnite za preskakanje ovog podesavanja.

Mnozitelji se mogu podesiti kratkim pritiskom na kotaci¢ (x1, x10, x100, x1000, x10000).

")
Nakon dovrsetka postavljanja mozete spremiti privremeno skladiéte ili

[

spremitie==== provjeriti u¢inak parametara.

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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(4) Odabir procesnog paketa
Parametri se pozivaju i spremaju putem procesnog paketa, procesni paket se odabire pomicanjem

ulijevo i udesno, a detaljna tablica parametara otvara se nakon kratkog pritiska.

S

(5) Postavljanje procesnih parametara

Na detaljnom sucelju parametara procesa pritisnite i drzite da biste usli u sucelje za postavljanje
parametara, pritisnite broj na zaslonu kotaci¢a da biste promijenili boje parametara, okrecite u smjeru
kazaljke na satu za povecanje, u suprotnom smjeru za smanjenje, pritisnite broj na zaslonu kotacica da

biste spremili parametre boja i ponovno okrecite kota¢i¢ da biste pristupili ostalim parametrima.

Nakon postavljanja parametara, okrenite se na zaslon za sprema

E 1 pritisnite za spremanje.

(6) Upit informacija o uredaju

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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Na zaslonu kota¢i¢a mozete pritisnuti za pregled informacija o uredaju.
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8- Specifikacija spoja

1. Mesingana usna
Kalibrirana cijev

Zastitne naocale

Eal

Zrcalce za fokusiranje
Galvanometar
Elektri¢ni stroj
Kolimacijsko ogledalo

QBH zastitni futrol

A A

Gasni put
10. Tipka

11. Nosilj za kabelsko dovodjenje

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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Poglavlje 4 Detaljne specifikacije

1- Tablica parametara opti¢kih karakteristika

Serijski Karakteristika . T Minimalno e . .
. Uslovi ispitivanja . Tipi¢na Maksimalna jedinica
broj parametar vrijednost vrijednost vrijednost
1 Radni nacin Kontinuirano/Pulsno
2 Stanje polarizacije Nasumican
100%
3 Izlazna snaga .. 1450 1500 1550 w
kontinuirano
4 Raspon regulacije snage 1% 100%
N i} 100%
5 Sredisnja valna duljina o 1070 1080 1090 nm
kontinuirano
6 Spektralna Sirina 3 5 nm
Stabil kratk Wy ° 9
7 tabilnost snage u kratkom | | .. o +1% +2%
vremenu
Dugoroc¢na stabilnost snage 100%
8 o +2% +3%
kontinuirano >24h
: A . mW
12 Navedeni crveni svjetlosni 0.1 0,5
intenzitet
13 Duljina opti¢kog kabela 10 m
Izlazno jezgro vlakna
14 50 pm

promjer

Radijus savijanja
15 N 175 mm
optic¢ko vlakno

16 Izlazni mod QBH

2- Popis op¢éih karakteristi¢énih parametara

Parametar optic¢kih performansi

Izlazna snaga (W) 1500 W

Nacin rada Kontinuirano/Pulsno

Raspon podesavanja izlazne snage

(%)

1-100%

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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Izlazna valna duljina lasera (nm) 107510
Stabilnost snage <3%
Vrijeme odziva lasera 10 ps
Maksimalna frekvencija modulacije 5 kHz

Navedeni valni duljina lasera (nm) 650
Pokazuje podesivi raspon od
<l mW
snaga lasera (mW)

Parametri sustava za lasersku provodnost

Tip sucelja Tip napajanja zicom ru¢na zavarivacka glava
Kolimirajuca zari$na duljina 50 mm
Zarigna duljina 150 mm
Duljina prijenosa Standardna duljina 10 m+0,5 m
Zahtjev posla
Hladenje i zastitni plin Inertni plin

Radni temperaturni raspon okoline

-20~60°C
Vlaznost radnog okruzenja
<90%
raspon
Ulazni napon 220V
Ukupna snaga 4650 W

3- Zahtjevi za okruZenje instalacije

1, Ukrugu od 1 metra od ulaza i izlaza ne smije biti nikakvih prepreka kako se ne bi utjecalo na

hladenje opreme.
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1 meter

2. Ne smije se instalirati u korozivnim, zapaljivim plinovima, prasini, magli ulja, vodljivim

prasine (toner, metalni prah), visoke vlaznosti i visoke temperature, izravne sunceve svjetlosti i drugih

agresivnih uvjeta.

3. Razina Cistoce okolisnog zraka potrebna za izlazne glave optickih vlakana
instalacija: klasa 1000 ili visa. Preporucuje se konfigurirati odgovarajuci standardni radni stol za
procis¢avanje.

4. Radna temperatura okruzenja za laser: -20 °C — 60 °C.

5. Vlaznost okoline za lasersku operaciju: 10% - 90%. 6. Nadmorska

visina: <2000 m.

7. Uvjeti osvjetljenja operacijske sobe su dobri i ne bi smjelo biti

ometanja od snaznih vibracija i snaznih elektromagnetskih polja opreme unutar 20 metara oko opreme

(ne smije biti medusobnog povezivanja ili preklapanja snopova kabela izmedu uredaja).

8. Kako bi se osiguralo da je zrak u prostoriji za rad opreme Cist,

kupac bi trebao uspostaviti sustav za izvlake zraka i odvod dima u skladu s uvjetima na lokaciji nakon

instalacije i pustanja opreme u rad;

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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4- Raspored strukture

Tri pogleda na aparat za zavarivanje

g1

——h
©
—a

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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Poglavlje 5: Vodic¢ za otpakiranje

1-Koraci za otpakiranje
Zavarivacki stroj je precizna vrijedna oprema, Bodor laser preporucuje da slijedite sljedece
korake i postupno raspakirate kutiju:
(1) Postavite transportnu kutiju s laserskim uredajem na vodoravnu platformu,
kao $to je pod ili veliki stol.

diiel (2)  Otvorite glavnu kutiju za pakiranje, uklonite pjenastu zastitnu plo¢u i izvadite pripadajuce
ijelove.

(3) Izvadite aparat za zavarivanje sa strane stroja za zavarivanje kako biste osigurali
maksimalni radijus savijanja oklopa optickog vlakna. 175 mm, pri vadenju preporucuje se da dvoje

ljudi zajedno podignu aparat za zavarivanje.

(4)  Molimo provjerite dijelove prema popisu pakiranja.

(5) Molimo pravilno pohranite sve neotpakirane predmete za bududi prijevoz ili potrebe
skladistenja.

UPOZORENJE:

©  Ako nakon primitka p?ia primijetite bilo kakvo oéteéeﬁnjske ambalaze ili unutarnjih
komponenti, odmah se obratite Bodor Laseru ili lokalnom predstavniku.

kontakt.

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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2-Spisak pakiranja

Serijski broj Specifikacija i model Koli¢ina
1 Fibarski laser BodorWelder 1500 Pro PC 1
davatelj Zice (pojedinacno BF600 (ukljucujuci kabel za napajanje, cijev za
2 pakirano) zZicu, PC 1
kotac¢ za dovod Zice)
3 220VAC napojni kabel (ugraden) Sm PC 1
4 Uzemljivacki kabel 10 m PC 1
B Sadrzi 8 bakrenih mlaznica, 1 graduiranu
5 Bakrena kutija za nastavke . PC 1
cijev
6 Zastitna leca D18x2-PW-3KW-15 PC 5
7 Laserske zastitne naocale ADE-D4T35 PC 1
8 Pamucna vuna BB-002 - 25 komada PC 4
9 Bezprasna krpa 9 x 9 inca. -10 komada PC 1

10 Visoko-meka kategorija 5 mreza SK-ECT 8-i . PC |
kabel komunikacijski kabeli A Jarere t

11 Traka PU6*4mm M 0.1
12 Smanjivanje PG10-6 PC 1
13 QBH crni zastitni ¢ep / PC 1
14 Upute za uporabu zavarivaca 210*148,5 mm PC 1
15 Na zalihi PC 1

Poglavlje 6 Korisni¢ki priruc¢nik
1-Mjere opreza

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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OPrije nego $to se zavarivad prvi put isporudi i napaja, potrebno ga je ostaviti da stoji 2~4 sata,
jer tijekom transporta zavariva¢ moze biti
izloZen udarcima i vibracijama, $to dovodi do rasprSivanja ulja kompresora u druge dijelove sustava,

¢ime se utjece na radnu ucéinkovitost i vijek trajanja zavarivaca.

OTijekom uporabe zavarivada zabranjeno ga je Koristiti na nagnutom
kut.

© Molimo pogledajte odjeljak "Detaljni list specifikacija" kako biste odabrali odgovarajuce
napajanje.

©  Pogledajte odjeljak "Op¢e sigurnosne upute" kako biste provjerili zadovoljava li vanjsko

radno okruZenje aparata za zavarivanje zahtjeve.
2- Prikljucak za napajanje
Uvodna napojna linija zavarivaca mora biti prikljuena na jednofaznu izmjenicnu struju
AC220V, stoga se pobrinite da su fazni vod, neutralni vod i uzemljujuéi vod dobro spojeni. Los kontakt
uzemljujuéeg voda moze uzrokovati potencijalnu Stetu laserskom uredaju. Ovaj izvor napajanja treba
biti smjesten blizu jedinice za napajanje opreme, kako bi se elektri¢no napajanje moglo lako iskljuéiti

tijekom rada.
3-Cvrsto zakljuc¢ajte priklju¢ak
Prije ukljucivanja lasera sigurnosni brav mora biti priklju¢en na LOOP sucelje lasera, a kada je
laser spreman za aktivaciju, drugi kraj sigurnosnog brava (krokodilski kopci¢) treba pricvrstiti za
obradak, osiguravaju¢i da krokodilski kopci¢ i glava za zavarivanje formiraju petlju prije nego Sto se

laser moze aktivirati.
4- Povezivanje plina
Glava za zavarivanje hladi se inertnim plinom kako bi se osigurala Cisto¢a zavara i tlak zraka za
zavarivanje. Obiéno se kao zastitni plin koriste dusik i argon. Cistoéa zastitnog plina mora biti 99,99%,

a tlak dovodnog zraka mora biti veci od 0,3 bara. Spojite cijev od 6 mm na ulaz za plin (GAS IN) kako

biste osigurali protok plina > 15 L/min.

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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5- Povezivanje davatelja Zice

1. Radno okruZenje i parametri

Napon napajanja (V) 220+10% V AC 50/60Hz
Okruzenje postavljanja Ravna, bez vibracija i udaraca
Radna temperatura okoline (°C) 10~40
Vlaznost radnog okruzenja (%) manje od 70
okruzenja (%)
Maksimalna podrzana teZina Zice 25KG
Maksimalna podrzana brzina dovoda Zice 2.0 mm
promjer Zice

Obratite paznju na informacije

1.1 Provjerite je li pouzdano uzemljeno prije napajanja.

1.2 Kotaci¢ za dovod Zice odgovara promjeru Zice i odgovara cijevi za dovod Zice.

1.3 Ne savijajte cijev za dovod Zice.

2. Instalacija

2.1 Opéa definicija oZi¢enja kruga

2.1.1 Cijeli stroj je opremljen troZilnim navigacijskim prikljuckom, koji je povezan s trozilnim
navigacijskim prikljuckom na repu davatelja Zice i osigurava napajanje od 220 V

2.1.2 Cijeli je stroj opremljen dvokonduktorijskim priklju¢kom, koji je povezan s prikljutkom
za dovod zice upravljackog sustava kako bi se osigurali signali za dovod Zice (pasivni kontakt, kratki
dovod Zice).

2.2 Ugradnja bubnja za zavarivacki kabel

2.2.1. Za zavarivanje se koristi obi¢ni elektrodni kabel, moguée je montirati uobicajene
veli¢ine od 5 do 25 kg, ali ne koristiti elektrodu s fluksom;

2.2.2. Podesite snagu valjka pomoéu imbus klju¢a tako da ne bude previse zategnut ili previse

labav i da ne dode do kasnjenja pri dovodu Zice (obi¢no nije potrebno podesavanje);

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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2.2.3. Nakon podesavanja pokrijte poklopac

3. Ugradnja kota¢i¢a za dovod Zice

3.1 Ukupno postoje dva kotadiéa za dovod Zice, a dvije su strane razli¢iti modeli koji odgovaraju

razli¢itim promjerima jezgre. Molimo vas da ih obavezno instalirate prema odgovaraju¢em promjeru.

.....

mm mora biti na vanjskoj strani;

3.2 Prilikom ugradnje, obavezno umetnite zavarivacki kabel u utor na kartici, a zatim ga

stegnite.

4. Ugradnja cijevi za dovod Zice

4.1. Umetnite Zicu u cijev za dovod Zice i gurnite je na odgovarajuce mjesto,

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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Prekratak kabel moze uzrokovati zaglavljivanje Zice, nakon Cega zategnite vijak;

BodorWelder Fiber Laser Korisni¢ki priru¢nik-v1.1

4.2. Prilikom ugradnje cijevi za dovod Zice najprije uklonite bakreni vrh na kraju i uparite

odgovarajuci bakreni vrh;

Reserve space

5. Upravljajte panelom

5.1. Na pocetnoj stranici prikazuje se brzina dovoda Zice, koja se podesava tipkama za gore i

dolje. Molimo odrzavajte radno stanje tijekom uporabe;

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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5.2. Ruéno dovodjenje Zice: Nakon pritiska i drzanja tipke, dovoditelj Zice po¢inje dovoditi Zicu,

BodorWelder Fiber Laser Korisnicki priru¢nik-V1.1

a brzina ru¢nog dovodjenja Zice ovisi o pozadinskoj postavci;
5.3. Ruéno vraéanje: Nakon duljeg pritiska, davalica Zice po¢inje vraéati Zicu, a brzina ru¢nog

vracanja ovisi o postavkama u pozadini.

Laser welding wire feeding system

" Em—

Feeding speed

(cm/min)

@ Setting

5.4. Nakon $to su sve postavke dovriene, kliknite na spremiti;

5.5. Postavite brzinu napajanja Zice na ovoj stranici kao zadanu brzinu napajanja Zice, tj. nakon
promjene ovdje, prekidac ostaje nepromijenjen;

5.6. Zadugo pri pokretanju: nije zadano;

5.7. Duljina povlagenja i duljina punjenja: postavite prema stvarnom koristenju;

Kada se dovod zice zaustavi, sustav ¢e prvo vratiti Zicu za odredenu udaljenost, a zatim napred za
odredenu udaljenost. Ova se funkcija uglavnom koristi za prekid dovoda Zice;

Kada je zica na pocetku svakog zavarivanja jos uvijek izvan, postavite duljinu povlacenja ve¢om

od duljine Zice.

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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Laser welding wire feeding system

Common parameters - - — Pulse control mode parameters
Start-up delay a b4 Average speed a A
o 0| (&~ (& ||tommp= [0 | (8] [®
Withd: 1 h Pul |
e 0 ~N&)7(e] 1o [ 0 (&) (&
Supplement length | a b A Smoothness a v
(mm) 0 ) et (25%~80%) | 0 =) e
(Sup;):lement delay O a v Equipment basic information

S, - S— S—
= System version 0 0 0
Manual feed speed O & v
(em/min) — — Language English
Manual Withdrawal = —
speed 0 a v
(cm/min) S— to— -

Sa‘;)
.
6- Postupak pokretanja
UPOZORENJE:

© Provijerite jesu li sve elektriéne veze prikljudene prije upotrebe. Ako uvjeti dopustaju, svi
konektori moraju biti zategnuti i pricvr§éeni vijcima.
© Prilikom rada s laserom ne gledajte izravno u izlazno vlakno i nosite zastitne naocale.

Prilikom spajanja kabela iskljucite sve prekidace napajanja lasera. The
postupak pokretanja je sljedeci:

(1) Povezite napajanje na nazna¢eni napon, fazu i frekvenciju;

(2) Priklju¢ak je sigurno zaklju¢an na loop suéelje, kabel napajanja uredaja za dovod Zice je
prikljuen, a signalna linija uredaja za dovod Zice je priklju¢ena na FEEDER;

(3) Povetzite cijev za zastitni plin (6 mm) na ulazni priklju¢ak za plin (GAS IN) i otvorite ventil
za plin;

(4) Okrenite klju¢ i jednom pritisnite gumb za resetiranje;

(5) Pritisnite gumb s zaslonom, unesite se u softversko sucelje i prilagodite odgovarajuée
parametre (snagu lasera, amplitudu oscilacije, frekvenciju oscilacije, kaSnjenje pri ispuhivanju plina,
usporavanje napajanja, nac¢in rada s niskom snagom i ostale parametre);

(6) Krokodilski stezaljka se pri¢vrsti na obradak koji treba zavariti;
(7) Ukljucite gumb za pokretanje lasera i prekida¢ za aktivaciju lasera;

(8) Drzite glavu pistolja u ruci, zatim pritisnite i drzite prekida¢ na glavi pistolja.

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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7- Zamjena zaStitnog zrcala

1. Prije rada, molimo vas da prvo oistite i osusite ruke, a zatim ih ponovno obrigite pamukom
umocenim u alkohol.

2. Otvorite poklopac pretinca za ogledalo na &istom i bezprasnom mjestu, izvadite drza¢ lece,
dobro ga zastitite (prekrijte papirom), provjerite zastitnu le¢u; ako na povrsini le¢e postoje ocite tragovi

izgaranja, treba je odmah zamijeniti.

moze se koristiti 1 mora se odmah zamijeniti;

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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4. Prilikom zamjene leée, prvo uklonite brtvu ulaznog otvora, polako izlijte izgorjelo zastitno
ogledalo, zatim pomocu vate natopljene alkoholom pazljivo obriSite nosac zastitnog ogledala i brtvu
ulaznog otvora te osuSite Cistim komprimiranim zrakom, a na kraju polako postavite novo zastitno
ogledalo u utor nosaca zastitnog ogledala. the

pan zaptivku.




Dare to dream
BodorWelder Fiber Laser Korisni¢ki priru¢nik-v1.1
5. Obrisite otvor komore i unutra$njost poklopca komore vatrenom kuglicom natopljenom

alkoholom, umetnite zastitni nosa¢ ogledala tako da je strana brtve posude okrenuta prema cijevi i

zatvorite poklopac komore.

8- Parametri procesa zavarivanja

SW 30% 75 N2/Ar 15 60 3 1.0 CS

SW 55% 70 N2/Ar 15 60 3 1.0 CS

N

SW 75% 65 N2/Ar 15 60 3 % CS

o e s s s e s s
SW 100% 60 N2/Ar 15 60 3 1.2 CS

oo e e e s @ s m s
SW 100% 50 N2/Ar 15 50 35 1.2 CS

5

SW 27% 80 N2 15 60 3 1.0 SS

—_

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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38%

2 -----————
70%

3 -----————
90%

- -----————
100%

5 -----————
37%

| -----————
58%

2 -----————
90%

3 -----————
100%

- -----————

1 75% N2/Ar

: -----————

1, omjer glave za zavarivanje 50:150, promjer jezgre laserskog vlakna od 1500 W je 50 pum;

2, za zavarivanje visokougljicnog celika nije preporucljivo koristiti zastitu duSikom;

3, postotak snage (1500 W) 10-100%, raspon zamaha 0-4 mm (preporuceno 2-3,5 mm), frekvencija zamaha 0-220 Hz (preporucena
frekvencija ruénog zavarivanja 40-70 Hz, protok plina ne manji od 15 1/min), ostali parametri ostaju nepromijenjeni. Ako se povecaju
raspon zamaha ili brzina dovoda Zice, snaga lasera takoder se mora povecati u skladu s tim;

4. Hranitelj zice treba podesiti brzinu hrane zice podesavanjem tlaka na kotacicu za hranjenje Zice. U automatskom nacinu rada
brzina hrane Zice je ujednacena, hranjenje zice je glatko i nema zadrzavanja; 5. Zbog razli¢itih konfiguracija opreme (razlika u
hraniteljima zice) i metoda zavarivanja (brzina hrane Zice, tlak zraka, stupanj zakrivljenja, kut zavarivanja) koje koriste razliciti
korisnici, ovi su podaci za

samo za referencu;

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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9- Popis kvarova

Tocke alarma za laser su sljedece:

Greska unutarnje temperature lasera,
dugotrajno rada lasera takoder
dovodi do nakupljanja prekomjerne
Laser je pregrijan temperature, te se svjetlo mora
Alarm . o .
1 ER-001 zaustaviti i ohladiti prije nego $to se
temperatur . L.
moze ponovno Kkoristiti
e
ponovno.
Unutarnja vlaznost lasera prelazi
Prekomjerna prag. Provjerite je li okoliSna
2 ER-002 Alarm za vlaZznost : . .
unutarnja vlaga je previsoka
vlaznost
Uzroci ovog kvara su: niska
frekvencija modulacije, niska vr$na
Proslijedi alarm Unutarnja opticka putanja lasera snaga, niska snaga rezanja i druge
3 ER-003 PD-u e neispravna operacije koje mogu uzrokovati nisku
izlaznu snagu
lasera.
Moguci uzroci su sljedeci: opticko
Alarm Unutarnja opticka putanja lasera .
4 ER-004 o vlakno je
prostorno je neispravna k- . .
ostecena ili curenje svjetlosti
g
fotodioda
Laserski pogon je neispravan.
Alarm Struja upravljacke ploce je L. . .
5 ER-005 NS ) Kontaktirajte servis nakon prodaje
prekomjer prevelika
) za potvrdu.
ne struje
Gumb za hitno zaustavljanje Gumb za hitno zaustavljanje je
6 ER-006 Scram alarm o .
je pritisnut pritisnut.
Zracni tlak za zavarivanje treba biti
Alarm niskog Pritisak za zavarivanje je >0,3 bar, inaCe ¢e se alarm za tlak
7 - s
ER-007 tlaka zraka prenizak zraka aktivirati
aktiviran.
Svarna svjetiljka
8 ER-008 U pripravnosti U pripravnosti
alarm glavnog PD-a
Provjerite stanje lece svjetiljke za
Alarm temperature Lece su prljave ili je . el .
P Pry ! zavarivanje ili obustavite rad kako
svjetiljke temperatura okoline previsoka . . . .
9 ER-009 g P P biste ohladili zavarivanje
svjetiljke nakon dugog vremena.
UPOZORENJE:

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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OSve informacije o laserskim alarmima imat ¢e odgovarajuéi podsjetnik na nadzornom softveru;
molimo obratite paznju! Ako imate bilo kakvih pitanja, molimo kontaktirajte

nasa korisni¢ka sluzba.

Poglavlje 7. Odrzavanje

Prije odrzavanja opreme potrebno je prvo zaustaviti rad, iskljuciti napajanje i pricekati 5 minuta
prije rukovanja, inace postoji rizik od elektricnog udara.

Tjedni pregled je glavni sadrzaj svakodnevnog odrzavanja zavarivaca. Prilikom svakodnevnog
odrzavanja treba analizirati radno stanje, vibracije, buku i operativne podatke opreme kako bi se
unaprijed utvrdilo postoje li sigurnosni rizici. To uglavnom ukljucuje sljedece stavke:

Provjerite filter i oistite prasinu i strane tvari s njega. Specifi¢ni koraci su sljedeéi:

1. Rastavite $est vijaka na plo¢i za dovod zraka;
2. Podignite filtar zraka prema gore i izvadite ga radi ¢iéenja;

3. Provjerite ima li kondenzator praginu i strane tvari te ga jednostavno o&istite komprimiranim
zrakom,

4. Umetnite o¢id¢eni zrac¢ni filter u plo¢u za dovod zraka i pridvrstite $est vijaka.

Alr inlet panels

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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Poglavlje 8 Transport i skladiStenje

1- Zahtjevi za transport

Ne pomicite uredaj gore-dolje niti ga pretjerano naginjati. Obratite paznju na naljepnicu protiv

prevrtanja kako biste izbjegli udarce i sudare.

2-Zahtjevi za skladiStenje

1. Molimo postavite uredaj podalje od prasine;

2. Molimo obrisite povr$inu kuéista; upotrijebite zratnu pumpu da izduhate prasinu iz
unutra$njosti i obriSite ulje;

3. Prekrijte vanjsku stranu uredaja zastitnim poklopcem kako biste sprije¢ili prianjanje prasine i
vode;

4. Skladistite uredaj na ravnoj, suhoj i prozradenoj povrsini, izbjegavajte izravnu sunéevu

svjetlost;
5. Ako je oprema opremljena kotac¢i¢ima, molimo osigurajte da su kotagiéi pri¢vriéeni ili

zakljucani kako biste izbjegli ozljede uzrokovane klizanjem kotacica;

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
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