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Ponude

Hvala vam $to ste odabrali proizvode nase tvrtke. Pruzit ¢emo vam savrSenu postprodajnu uslugu i
rjeSenja. Molimo vas da sacuvate ovaj prirucnik i ostale dodatke kako biste ih mogli bolje koristiti.

Ova specifikacija daje detaljan uvod u sigurno koristenje proizvoda, ukljucujuci upute za instalaciju,
rad i odrzavanje, itd.

Ako proizvod koristite prvi put, molimo vas da pazljivo pro€itate ovaj materijal prije uporabe.

Zbog stalnih azuriranja funkcija proizvoda, proizvod koji primite moze se razlikovati od uputa. Tvrtka
zadrzava pravo konacne interpretacije ove stavke.

Ako imate bilo kakvih pitanja ili boljih prijedloga, posjetite naSu web stranicu www.bodor.com kako

biste ostavili poruku ili nazovite besplatni broj 400-991-7771, dostupan 24 sata, za savjetovanje.

Bodor Inc.
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Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

Poglavlje 1 Opis karakteristika

Jedinstvena svojstva lasera mogu uzrokovati sigurnosne rizike koji se ne mogu jednostavno
tretirati kao kod drugih izvora svjetlosti, a sve osoblje koje rukuje laserima ili se nalazi u njihovoj
blizini mora biti svjesno tih posebnih rizika.

Stoga Bodor Laser preporucuje: Molimo vas da strogo slijedite sva upozorenja i sigurnosne
savjete u ovom prirucniku kako biste osigurali sigurnost rada i najbolje performanse. Tijekom rada,

odrzavanja i servisiranja ove opreme, radi sigurnosti operatera i korisnika, ne rastavljajte opremu.

Poglavlje 2 Sigurnosne informacije

1-Ru¢na laserska aparatura za zavarivanje sigurna je za upotrebu

Rucni laserski aparat za zavarivanje opasan je proizvod koji emitira nevidljivo lasersko zracenje.
Ovaj proizvod emitira infracrveno lasersko zracCenje valne duljine 1080 nm, a prosjecna snaga koju
emitira glava za zavarivanje veca je od 100 W, Sto moze uzrokovati oSte¢enje ociju i koze izravno ili
neizravno izlozenih takvoj jakosti svjetlosti. Infracrveno zracenje nije vidljivo, a laserski snop moze
uzrokovati nepopravljivu Stetu mreznici ili roznici. Prije rukovanja ru¢nom laserskom aparaturom za
zavarivanje obavezno nosite odgovarajuce i certificirane zastitne naocale za bliski infracrveni laser 1080
nm.

(1) Radi vase sigurnosti i sigurnosti drugih, strogo je zabranjeno usmjeravati glavu za
zavarivanje prema sebi ili drugima;

(2) Prije uporabe ru¢ne laserske aparature za zavarivanje morate nositi odgovarajuée i
certificirane zasStitne naocale za bliski infracrveni laser 1080 nm (zastita u skladu s EN207:2017) i
rukavice otporne na visoke temperature;

(3) Radi vase sigurnosti i sigurnosti drugih, krokodilska klempa mora biti pri¢vriéena za radni
komad za zavarivanje prije aktiviranja lasera, a strogo je zabranjeno pri¢vrséivati je na druge mjesto

osim na radni komad kako bi se izbjeglo nepravilno zracenje koje moze uzrokovati sigurnosne rizike;

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd
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(4) Zavarivanje ruénom laserskom aparatu za zavarivanje treba obavljati u samostalnom
prostoru s laserskom zastitom; Osoblje koje nije ukljuceno u zavarivanje i zapaljivi materijali trebaju
biti udaljeni viSe od 10 metara od stola za zavarivanje, a aparati za gaSenje pozara trebaju biti
postavljeni u blizini podrucja zavarivanja;

(5) Pri zavarivanju materijala s visokim odrazom nosite masku;

(6) Osigurajte da je ru¢na laserska aparatura za zavarivanje pravilno uzemljena, jer bi inade
moglo do¢i do naboja kuéista proizvoda, §to moze dovesti do ozljede operatera; ako uzemljenje nije
izvedeno prema zahtjevima, moze do¢i do skrivenih kvarova kao $to su alarm lasera, izostanak svjetla i
nestabilnost lasera.

(7) Ne radite u okruzenju kiSe i izravne sunéeve svjetlosti, jer to moZe uzrokovati alarm zbog
visoke temperature i vlaznosti ili kratki spoj, utjecati na normalno koriStenje lasera, pa ¢ak i uzrokovati

sigurnosne rizike.
2-Namjena i razumno predvidiva zlouporaba

1. Namijenjena uporaba

Ovaj proizvod koristi laserski snop visoke energetske gusto¢e kao izvor topline za postizanje
funkcija laserskog zavarivanja i rezanja lokalnim zagrijavanjem i taljenjem osnovnog materijala. Ovaj
proizvod moZze ostvariti zavarivanje metalnih materijala kao §to su celik, aluminij, bakar i nehrdajuéi
celik, kao i medusobno zavarivanje ugljicnog celika, nehrdajuceg Celika i pocin¢anog lima.
2. Razumno predvidiva zlouporaba
(1) Materijali s niskom temperaturom topljenja

Materijali poput cinka, olova, kalaja itd. imaju nizu temperaturu topljenja i skloni su isparavanju
tijekom laserskog zavarivanja, Sto rezultira nemogucénoscu stvaranja dobrih zavarenih spojeva.
(2) Materijali s oksidima

Materijali poput silicijevog dioksida i aluminijevog oksida skloni su reagiranju s kisikom iz zraka
i stvaranju oksidnog sloja, $to utjece na kvalitetu zavara.

(3) Prozirni materijali

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd
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Materijali poput stakla i kristala imaju visoku propusnost za laser, Sto otezava stvaranje dobrog

bazena taline na povrsini materijala i stoga nisu pogodni za lasersko zavarivanje.

3-Sigurnosne propise

Kao $to je prikazano u sljedecoj tablici, sve sigurnosne oznake upozorenja tijekom rada ruc¢ne

laserske aparature za zavarivanje ukljucuju:

sigurnosni znakovi

A VORSICHT

Electric shock.

Elektrischer Schock.

Opis

upozorenje:

Postoji potencijalna opasnost za ljudsko tijelo; slijedite
odredene postupke, inace to moze uzrokovati odredenu
Stetu vama ili drugima.

Ne krsite zahtjeve upozorenja

oznacava tijekom rada kako bi se osigurala osobna

sigurnost operatera.

A VORSICHT

i; Visible and/or invisible

laser Radiation is emit-
ted from this aperture.
Die sichtbare und / oder

unsichtbare Laserstrahlung wird
von diesern Loch emittiert.

Ovaj logotip predstavlja lasersko zracenje, a mi smo ga

pri¢vrstili na izlazni kraj lasera proizvoda.

cLass 4
LASER
| PRODUCT

AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED LASER LIGHT

Laserski proizvod klase 4
Izbjegavajte izlaganje o€iju ili koze izravnom ili

rasprienom zracenju

Maximum average output power: 1200W.
CW wavelength range: 900-1200nm.
Visible and/or invisible laser radiation.
Avoid eye or skin exposure to direct or
scattered radiation class 4 laser product.

Maksimalna izlazna snaga lasera je oko 1200 W.
Izbjegavajte izlaganje oCiju ili koze izravnom ili

rasprienom zracenju

Maximum average output power: ImW.
Wavelength range: 600-700nm.

Visible and/or invisible laser radiation.

Do not stare into the beam or viewdirectly
with optical instruments class 2M laser
product.

Izbjegavajte izravno ili rasprSeno zracenje iz o¢iju ili na

kozu

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd
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r ~

HINWEIS

Wear approved eye
protection.

Tragen Sie eine zugelassene Brille.

Must wear protec- Nosite odobrene za$titne naoc¢ale, morate nositi zastitne
tive gloves. rukavice, morate nositi maske za prasinu

Schutzhandschuhe tragen
mussen.

Must wear dust-
proof mask.

Sie mussen eine Staubmaske
tragen.

[ 4

Read and understand

operator manunal be- . e .. e e
fore using this machine. Molimo pro¢itajte i razumijte korisnicki priru¢nik

Bitte lesen und verstehen Sie vor
der Verwendung des Cerats das
Bedienungsanleitung

©,

Vazno:
Nema identifikacije Molimo vas da ne zanemarite vazne informacije vezane uz

rad proizvoda.

molimo obratite paZnju:

© Bodor Laser Air serija ru¢nih laserskih aparata za zavarivanje s valnom duljinom od 1060 nm
do 1100 nm, koja nije u vidljivom rasponu, ali ti snopovi mogu uzrokovati nepovratnu Stetu mreznici i
roznici.

OBodor Laser preporucuje da uvijek nosite kvalificirane i sigurne zastitne naocale.

4-Zastita od lasera

1. Zahtjevi za lasersku zastitu

Zastona laserska naocala trebaju biti odabrana prema standardu koji $titi od laserskog zracenja u
cijelom rasponu valnih duljina koje laser emitira, u skladu s normom EN207:2017.

Prilikom rukovanja laserskom opremom odaberite zastitne naocale u skladu s valnom duljinom

lasera i osigurajte da ih nosite u svakom trenutku.

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd
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Ako je uredaj podesiv laser ili Raman proizvod, emitirat ¢e laser izvan uobicajenog raspona
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valnih duljina izlaznog lasera uredaja, §to treba odgovarajuce zastititi.

2. Proizvodac laserske zastitne opreme

Bodor Laser preporucuje sljede¢e materijale ili opremu od nekoliko dobavljaca laserske
sigurnosne opreme: LaserVision USAKentek CorporationRochwell Laser Industries itd.

Ove informacije o dobavljatima koje pruza Bodor Laser sluze iskljucivo radi prakti¢nosti
korisnika i Bodor Laser nije odgovoran za bilo kakve probleme uzrokovane uporabom proizvoda

navedenih dobavljaca.

S-Sigurnosne znadajke zavarivanja
1. Opasnosti od zragenja
Tijekom zavarivanja nastaju vidivo i nevidivo zracenje svjetlosti. Interakcija snaznog laserskog
zraka i materijala koji se zavaruje moze stvoriti plazmu koja emitira UV zracenje i "plavo svjetlo", Sto
moze dovesti do konjunktivitisa, fotokemijskog oSteCenja mreznice ili reakcija na kozi sli¢nih
opeklinama od sunca. Zavarivaci izlozeni
izlozenost nevidljivom UV zracenju bez odgovarajuce zastite moze dovesti do trajnog oStec¢enja oka.

2. Opasnosti po kozu

[zlozenost infracrvenom svjetlu i ultraljubicastom zracenju tijekom zavarivanja ostec¢uje kozu.
Infracrveno i ultraljubicasto svjetlo mogu uzrokovati opekline koZe, poveéavajuéi rizik od raka koze i
ubrzavaju¢i znakove starenja koze. Iskre pri zavarivanju takoder mogu uzrokovati opekline. Obrada
materijala laserom moZe prenijeti mnogo energije na dijelove. Cak i nakon zavrietka procesa rezanja,
dijelovi mogu biti vrlo vruéi. Osigurajte upotrebu odgovarajuée osobne zastitne opreme (OZO) kako
biste sprijecili moguce opekline. Poduzmite mjere opreza kako biste sprijecili ostecenje koze noSenjem
zaStitne odjece kao Sto su vatrostalne rukavice, kape, kozne pregace i drugo
vatrostalnu odjec¢u. Rukavi i ovratnik trebaju biti zakopcani.

3. PoZarni rizici

Ako se u blizini podru¢ja zavarivanja nalaze zapaljivi ili gorivi materijali, toplina i iskre koje

nastaju tijekom zavarivanja mogu uzrokovati pozar ili eksploziju. Lasersko

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd
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zavarivanje se smije obavljati samo kada u blizini nema zapaljivog materijala. Ne zavarujte spremnike
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koji sadrze zapaljive ili zapaljive materijale. Ako je sadrzaj spremnika nepoznat, treba ga smatrati
zapaljivim ili zapaljivim.
Pribor za gaSenje pozara treba biti smjeSten u blizini, lako dostupan i korisnici trebaju biti obuceni za njihovo koristenje.

4. Opasnosti od dima

"Dim" pri zavarivanju moze se sastojati od vrlo sitnih Cestica i plinova. Dim i plinovi pri
zavarivanju nastaju od materijala za zavarivanje

ili bilo koja kombinacija upotrijebljenih materijala za punjenje, upotrijebljenih zastitnih plinova,
boja, premaza, kemijskih reakcija i zagadivaca zraka. Dim pri zavarivanju moze nepovoljno utjecati na

pluca, srce, bubrege i sredis$nji ziv€ani sustav.
(1) Pri zavarivanju drZite glavu podalje od dima. Uvijek zavarujte u potpuno

potpuno prozracenim prostorima kako bi se osiguralo sigurno disanje zraka.

Q) Koristite sustav za odsisavanje kako biste uklonili paru, Cestice i opasne ostatke iz zone
zavarivanja.

(3) U sku¢enim prostorima i u drugim situacijama moZe biti potreban i Brea aparat.
(4) Rutinski nadzor zraka treba provoditi radi utvrdivanja opasnih razina dima u zoni zavarivanja.

5. Sigurnost boce

Ako je bocu oste¢eno ili postavljeno u blizini zavarivanog podrucja, boca moze eksplodirati.
Zastitne plinske boce treba postaviti na mjesta zastiena od udaraca ili oStecenja. Postavite ih podalje od
izvora topline, iskri ili plamena. Boca se mora skladistiti uspravno i pricvrs¢ena za stalak. Potrebno je
imati regulator tlaka za odgovarajuéi plin i tlak. Svi crijeva i prikljucci takoder moraju biti prikladni za

primjenu i ostati u dobrom radnom stanju.

6-Referentni kriteriji

sigurnost od lasera:

IEC60825-1-2014

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd
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EN ISO 13849-1:2023 PL d

Sigurnost strojeva:

EN ISO 12100:2010

EN 60204-1:2018

ENISO 11553-1:2020 EN

ISO 11553-2:2008

Elektromagnetska kompatibilnost — otpornost na smetnje:

EN 61000-6-4:2007 + A1:2011
EN 61000-6-2:2005 + AC: 2005
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Napomena:

© Rucna laserska aparat za zavarivanje serije Bodor Laser Air ispunjava zahtjeve za nisko napon
navedene u "CE LVD Direktiva" za europsko trziste.
© Prema relevantnim nacionalnim standardima i zahtjevima, laser se mora klasificirati prema

izlaznoj snazi i valnoj duljini lasera.

Prema nacionalnim standardima, Bodor Laser Air serija visokosilnih laserskih proizvoda pripada

klasi 4.

©  Prema relevantnim EU standardima i zahtjevima, ovaj proizvod

pripada klasi 4 (prema EN 60825-1, stavak 9).

7-Opée sigurnosne upute

1.0draz u zrcalu

Pozicija izlaznog prikljucka lasera moze generirati sekundarno lasersko zraCenje i Siriti se prema

van pod razli¢itim kutovima.

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd
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The observation position
should always be kept at;
least 12 inches (300mm)
away from the weld seam;
and observed behind the
reflection zone

Low power density scattering

reflections can propagate over
longer distances and may be
more dangerous

High power density specular
reflection can propagate over
long distances and may be

dangerous Maintain the welding

gunangle at30°to70°
at all times |

Welding gun angle, reflection, and viewing position

Laser beams can reflect from multiple angles,
so it is important to always be aware of the Improper positioning angle of welding gun

possibility of multiple reflections during the
welding process.

Ovaj fenomen glavnog snopa u laseru naziva se zrcalno odbijanje.

Iako je energija sekundarnog laserskog zraka znatno manja od energije primarnog laserskog
zraka, ta intenzitet takoder moze uzrokovati oStecenja na predmetima poput ljudskog oka, koze ili
povrsine nekih materijala.

UPOZORENJE:

© Budud¢i da lasersko zracenje nije vidljivo, morate biti izuzetno oprezni kako biste izbjegli ili

smanjili odraz u zrcalu.

© Rezanje visoko reaktivnih materijala, kao §to su aluminij, mesing i bakar, nije dopusteno.

2. Sigurnosne upute za dodatke

Laserska optika moze biti o§teé¢ena izlaganjem laseru, kao $to su video kamere,
fotomultiplikatorske cijevi i fotoelektri¢ne sekundarne cijevi.

Potrebno je obratiti pozornost na zastitu relevantnih uredaja.

UPOZORENJE:

© Izlazna snaga vlaknastog lasera serije Bodor Laser Air dovoljna je za rezanje ili zavarivanje
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metala i izgaranje

Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

Koza, odjeca i boja, zapaljenje hlapljivih tvari kao §to su alkohol, benzin, eter itd.
Stoga tijekom rada izolirajte zapaljive predmete oko lasera.
3.Upute za rad s optickim sustavom

Bodor Laser snazno preporucuje da procitate sljedece toc¢ke o radu prije rukovanja laserom:
(1) Kadase napajanje ukljuci, nemojte izravno gledati u lasersku zraku;

(2) Izbjegavajte postavljanje lasera i povezanih optickih izlaznih uredaja na istoj razini s
oCima;

(3) 1zlazni prikljucak lasera mora biti opremljen montiranim kucistem za laserski snop;

(4) Prema zahtjevima za izlaznu snagu i valnu duljinu lasera, upotrijebite sigurnosnu zastitnu
opremu kako biste osigurali sigurnost operatera;

(5)  Ne koristite lasere u mra¢nom okruzenju;

(6) Ne otvarajte laser bez ugradnje optickog kupolnog vlakna ili opti¢kog izlaznog
konektora;

(7)  Prilikom otklanjanja pogresaka, kalibracije i fokusiranja, molimo izvedite postupak pri
niskom izlaznom snazi, a zatim postupno povecajte na visoku snagu nakon pustanja u rad;

(8) Ako se oprema ne koristi na na¢in naveden u ovom dokumentu,
zaStitni uredaj i performanse opreme mogu se oslabiti, a Bodor Laser neée preuzeti nikakvu
odgovornost.
(9) Kako bi se sprijecilo da laser radi u opasnom podru¢ju s crvenom kondenzacijom u

cjelokupnom okruzenju prikazanom na sljedecoj slici, specificni standardi kontrole su sljedeci:
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Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

Comparison table of ambient temperature, relative humidity and dew point
Relative Humidity % 30 B | w | s [ s | s | e [ e | 7w | 7w | 80 | 85 | w0 |
Ambient Temperature ( °C ) the dew point Td ( °C )
10 -7.0 5.0 -3.0 -1.3 0.0 15 2.5 3.6 4.8 5.8 6.7 7.6 8.4 9.2
11 -6.5 -4.0 -2.0 -0.5 1.0 2.5 3.5 2.8 5.8 6.7 i 8.6 9.4 10. 2
12 5.0 -3.0 -1.0 0.5 2.0 3.3 4.4 5.5 6.7 s 8.7 9.5 10.9 11:2
13 4.5 -2.0 0.2 1.4 2.8 4.1 5.3 6.6 s 8.7 9.4 10.5 11.4 12.2
14 -3.2 -1.0 0.7 2.2 3.5 5.1 6.4 7.5 8.6 9.6 10.% 1.5 12.4 13.2
15 e 0.3 15 3.1 4.6 6.0 i 8.4 9.6 10. 6 11.8 1% 13.4 14.2
16 -1.3 0.5 2.4 4.0 5.6 7.0 8.3 9.5 10. 6 11.6 12.8 13.4 14.3 15.2
17 -0.5 1.5 3.2 5.0 6.5 8.0 9.2 10.2 11.5 12.5 13.5 14.5 15.3 16. 2
18 0.2 2.4 4.0 5.8 7.4 9.0 10.2 11.3 12.5 13.5 14.5 15. 4 16.4 17.2
19 i g2 5.0 7D 8.4 9.8 1.0 12.2 13.4 14.5 15. 4 16.5 17.3 18.2
20 2.0 4.0 6.0 7.8 9.4 10.7 12.0 1352 14.4 15.4 16.5 17.4 18.3 19.2
21 2.8 5.0 7.0 8.6 10.2 11.0 12.9 14.2 15.3 16. 4 17.4 18.4 19.3 20.2
22 3.5 5.8 7.8 9.5 11.0 12.5 13.8 15.2 16.3 17.3 18.4 19.4 20.3 218
23 4.4 6.8 8.7 10. 4 12.0 13.5 14.8 16.2 17.3 18.4 19.4 20.4 21.3 22.2
24 5.3 iR .7 .4 0 5 15.8 . . & . 3 20.4 .4 3 .
5 6.2 8.6 .2 3 0 4 16. 8 .0 1 3 21.3 ) 2
2 7.0 9.4 .4 2 8 3 17.7 .0 1 2 22.3 3
27 8.0 10.3 ) 0 8 3 18.7 .9 1 2 23.2
28 8.8 113 2 0 7 0 19.6 .9 0 0
29 9.7 12.0 .0 9 [ 2 20. 5 .3 i
30 10.5 12.9 .9 F] B 0 21.4 .8
31 1.4 13.8 i) 3 4 9 22.4 . 0
32 12.2 14.7 .8 9 3 9 23,3
33 13.0 15.6 .6 [ 3 9
34 13.9 16. 5 .6 5 2
35 14.9 17. 4 .5 4 0
36 15.7 18.1 .3 7
37 16. 6 19.2 .2 2
38 17.5 19.9 .0
39 18. 1 20.8 i
40 19.2 21.6
UPOZORENJE:

© Kako bi se osiguralo dobro radno okruZzenje za laser i smanjila vjerojatnost kvarova uzrokovanih

kondenzacijom. Toplo se preporucuje da

laser se koristi u cjelovitom okruzenju s temperaturom < 30 °C

i relativna vlaznost < 70%.

Obratite paZnju na:

© Izlazni put laserskog snopa izloZen je leéi s antirefleksivnim premazom ako vas laser korakne

Opticki put ima ovu vrstu optickog le¢a. Prije upotrebe lasera, molimo vas da pazljivo provjerite
lecu izlazne glave lasera i straznju lecu na postolju kako biste osigurali da na le¢ama nema prasine ni
drugih necistoca.

Bilo koji vidljivi predmet moze uzrokovati ozbiljno osteCenje leée, spaljivanje lasera ili bilo

kojeg straznjeg optickog puta.

© Pogledajte Priru¢nik za inspekciju i €is¢enje optickih vlaknastih konektora
pridrzavajte se postupka ¢iS¢enja i inspekcije leca.

O Pazite na fenomen vruéine ili destice rastopljenog metala koje se mogu pojaviti tijekom
laserskog rezanja.

© Za otklanjanje pogresaka i kalibraciju laserskog izlaza, postavite laser da prolazi kroz

10
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infracrveno pri niskim uvjetima izlazne snage

Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

Provjerite kvalitetu izlazne tocke lasera, a zatim postupno povecavajte izlaznu snagu.
UPOZORENJE:

©  Odaberite zastitnu opremu prema izlaznoj snazi i valnoj duljini lasera.

© Ne gledajte izravno u opticko vlakno ili kolimator i osigurajte da zastitne naodale uvijek budu

nosene tijekom svake operacije.

4. Upute za elektri¢no rukovanje

Bodor Laser snazno preporucuje da procitate sljedeée to¢ke o radu prije rukovanja laserom:

(1) Osigurajte da je kuéiste opreme dobro uzemljeno i da je svaka tocka u
uzemljenje moZe dovesti do osobnih ozljeda;

(2) Zza napajanje prikljuceno na opremu, molimo provjerite je li zastitni vod prikljucen prije
upotrebe;

(3) Kako biste smanjili opasnost od poZzara, ako je potrebno zamijeniti osigurac u kabelu, mozete
samo istu vrstu, istu klasu, i ne smiju se koristiti druge osigurace ili materijali za zamjenu;

(4) Osigurajte da je ulazni izmjenic¢ni napon lasera normalni gradski napon izmjenicne struje i
da je ozienje ispravno, bilo koji pogresan nacin ozi¢enja moze uzrokovati ozljedu osoba ili osteéenje
opreme;

(5)  Ovaj proizvod nema dijelova, dijelova ili komponenti koje korisnici mogu popravljati, i
sve radove na odrzavanju smiju obavljati isklju¢ivo ovlasteni servisni tehnicari tvrtke Bodor Laser;

(6) Ne skidajte kuciste, ne uklanjajte laser i ne unistavajte odgovarajuce oznake bez
ovlastenja, postoji rizik od elektri¢nog udara ili opeklina;

(7) Bilo kakvo neovlasteno rastavljanje proizvoda neée vise podlijegati

11
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prava na jamstvo.

Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

UPOZORENJE:

© Ulazni napon lasera je jednofazna izmjeniéna struja, postoji opasnost od elektrinog udara.

Svi povezani kabeli i kablovi predstavljaju potencijalne opasnosti.

5. Zahtjevi za radno okruzenje lasera

Kako bi se osigurala sigurnost radnog podrucja lasera, mora se koristiti odgovarajuce kuéiste.

To ukljucuje, ali nije ograniceno na, radove na prevenciji rizika kao $to su oznake za sigurnost od
lasera 1 medusklopni uredaji, te interakciju izmedu lasera i radne povrSine, §to uzrokuje plinove, iskre i
krhotine zbog visoke temperature, §to moze predstavljati dodatne sigurnosne rizike.

Odgovarajuéi operateri trebaju pro¢i odredenu procjenu i obuku te se upoznati i savladati rutinske
sigurnosne specifikacije rada lasera.

Imajte na umu da izlazna komponenta ne smije biti postavljena na istoj razini kao oko. Zbog
interakcije lasera i metalnog materijala, koja proizvodi intenzivno ultraljubicasto ili vidljivo zracenje,
provjerite ima li laser zastitni poklopac kako biste izbjegli

ostecenja zracenjem oka ili drugih dijelova tijela.

Bodor Laser preporucuje da slijedite sljede¢e mjere kako biste produljili vijek trajanja lasera:

(1) Molimo osigurajte da je radni prostor pravilno prozracen i da je laser
smjesten u ormaru s kontrolom temperature i vlaznosti te funkcijom kontrole prasine. Ne izlazite laser
okruzenju visoke temperature i vlaznosti.

(2) Rad opreme na visokim temperaturama ubrzat ée starenje,
poveéati prag struje i smanjiti osjetljivost lasera i ucinkovitost pretvorbe. Ako se oprema pregrije,
prestanite je koristiti i zatrazite pomo¢ od tvrtke Bodor Laser.

Obratite pozornost na:

© Molimo pazljivo rukujte opremom kako biste izbjegli slu¢ajno osteéenje

12
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opremu.

Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

6. Opis buke

Oprema radi u skladu sa standardima buke. 7. Upute za hitno zaustavljanje
Uredaj je opremljen s dva sigurnosna prekidaca za hitno zaustavljanje, oba omogucuju hitno

zaustavljanje lasera.

8-1zvor opasnosti

Opasnosti opreme ukljucuju lasere.

9-Vise sigurnosnih informacija

Ako trebate vise informacija o sigurnosti lasera, pogledajte: Ako trebate vise informacija o
sigurnosti lasera, pogledajte:
Laser Institute of America (LIA) 13501

Erenuity Drive, Suite 128

Orlando, Florida 32826

Telefon: 407 380 1553, Faks: 407 380 5588

Besplatni telefon: 1 800 34 LASER

Americki nacionalni institut za standarde

ANSI Z136.1, Americki nacionalni standard za sigurno koristenje lasera (dostupan
putem LIA)

Medunarodna elektrotehnicka komisija IEC 60825-1,

izdanje 1.2

Centar za uredaje i radiolosko zdravlje

21 CFR 1040.10 - Performansni standardi za proizvode koji emitiraju svjetlost
Ministarstvo rada SAD-a - OSHA

Publikacija 8-1.7 - Smjernice za sigurnost lasera i procjenu opasnosti. Oprema za
sigurnost lasera

Laurin Publisher
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Laserska sigurnosna oprema i vodici za kupce

Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

Poglavlje 3 Opis proizvoda

1- Predstavljanje znadajki
Rucna laserska aparatura za zavarivanje integrira laser, ru¢nu zavarivacku glavu i kontrolni
sustav. U usporedbi s tradicionalnom ru¢nom opremom za zavarivanje, odlikuje se jednostavnom
konfiguracijom, visokom integracijom, malom veli¢inom, jednostavnim rukovanjem i visokom
razinom inteligencije.
Glavne znacajke:
(1) Visoka kvaliteta snopa
(2) Visoka snaga, visoka ucinkovitost
(3) Kompaktno, &vrsto kuéiste

(4) Moze se dugotrajno prilagoditi visokim i niskim temperaturama Primjena:

(1) Industrijske primjene
(2) Znanstvena istraZivanja
(3) Medicinska oprema

(4) Oglagivacka industrija

(5) Industrija kuhinja i kupaonica

2- Opis modela laserske zavarivaéke strojne opreme

Nomenklatura modela Znacenje modela

Air 1200 Oznacava prisilno hladenje zraka Bodor Laser
1200 W aparat za zavarivanje

14
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Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

3- Potvrda o sukladnosti

Bodor Laser jam¢i da je proizvod temeljito testiran i pregledan prije otpreme te da zadovoljava
objavljene specifikacije.
Nakon primitka proizvoda, molimo provjerite jesu li ambalaza i dodaci oSteceni tijekom

transporta. Ako primijetite vidljiva oStecenja, odmah kontaktirajte Bodor Laser.

15
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Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

4- Opis straznje ploce

iy

N
N\

7

N

~

‘\\
WA

Naziv Opis funkcije
IZLAZ Prikljuc¢ak mlaznice
AC220 220 AC ulazna napona
DOZATOR Interfejs za dovod Zice
ETHERNET Ethernet sucelje
PETLJA Zastita od udara u zemlju
GAS ULAZ Zastitni sucelje za dovod zraka

S- Opti&ki izlazni terminal

Glava optickog vlakna odgovara zastitnom prozoru i moze se zamijeniti ako je oStecena.

Obavezno uklonite zastitni ¢ep QBH prije upotrebe, koji se obi¢no isporucuje s laserom.

16
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Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

Izlazna glava optickog vlakna (QBH)

6- Upute za rad s gumbom na zaslonu
Vodi¢ za rad na zaslonu kotacica

(1) Opis ikona na kotaciéu

Snaga lasera: Podesiva izlazna snaga lasera

Laserska frekvencija: Broj laserskih vibracija po jedinici vremena

Galvanometar oscilacija: Zavarivanje glava galvanometar oscilacija

17
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Zrak 1200 aparat za zavarivanje, korisnicki priru¢nik

frekvencija zrcala: oscilacija galvanometra zavarivacke glave

frekvencija

Laserski radni ciklus: omjer vremena izlaganja laserskom zracenju i frekvencije

Odgoda iskljuéenja svjetla: Nakon otpustanja okida zavarivacke glave ili

zemljenja, vrijeme potrebno da se emisija svjetla nastavi

Vrijeme pojacanja snage: Vrijeme pojacanja snage zavarivaca

Vrijeme smanjenja snage: Vrijeme smanjenja snage zavarivaca

Galvanometarsko centriranje: podeSavanje polozaja srediSta fokusa lasera

18
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Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

Odgoda ukljucivanja: Udite u globalne parametre i okrenite kotac¢i¢ na zaslonu
kako biste pronasli ovu funkciju. Kratko pritisnite zaslon za podeSavanje parametara. Vrijeme od

povlacenja okidaca do puhanja zraka dok se svjetlo ne upali

Zavarivanje ribljom ljuskom: Nakon ukljucivanja, udite u sucelje za odabir

lon u smjeru kazaljke na satu do funkcije parametara za zavarivanje ribljom
ljuskom, kratko pritisnite zaslon za ulazak, odaberite odgovaraju¢i lim i debljinu za pocetak

zavarivanja.

Nacin rezanja: Nakon ukljucivanja, unesite sucelje za odabir funkcije, okrenite
ljke na satu do funkcije parametara naCina rezanja, kratko pritisnite zaslon za

ulazak, odaberite odgovarajucu plocu i debljinu za pocetak rada rezanja

Nacin c¢is¢enja: Odaberite za izravan ulazak u sucelje za prikaz Sirine i
snage. Ponovno kratko pritisnite za ulazak u sucelje za postavljanje parametara
inu oscilacije. Maksimalna $irina oscilacije postavljena je na 120 mm. Imajte na
cilacije premasi 5 mm, grupa zrcala za ¢iS¢enje

treba zamijeniti; Frekvencija zamaha je fiksirana na 100 Hz;

Savjet: Ako je amplituda ljuljanja ve¢a od 5 mm, potrebno je zamijeniti cijev ljestvice i zakljucavanje
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komponente potrebno je ukloniti, inace postoji rizik od sagorijevanja zavara

Air 1200 Aparat za zavarivanje Korisni¢ki prirucnik

zglob.. Nakon kratkog pritiska pojavit ¢e se prikazuje se da se obavlja

normalno radno stanje.

Op¢i nacin zavarivanja: kratko pritisnite za ulazak u odabir materijala,

ponovno Kratko pritisnite za ulazak u odabir debljine, ponovno kratko pritisnite za ulazak u sucelje
za prikaz unaprijed postavljenog procesa, kratko pritisnite za podeSavanje i spremanje parametara
procesa. Sucelje parametara procesa okrece se ulijevo (protiv kazaljke na satu) za ciklus, udesno (u
smjeru kazaljke na satu) za doseg

interfejs za pohranu parametara, a bilo koji interfejs za postavljanje parametara vraa se na izbor
naCina rada na vrijeme; Parametri procesa ukljucuju snagu lasera, Sirinu oscilacije, frekvenciju
oscilacije, frekvenciju lasera i radni ciklus lasera. Nakon dovrSetka svih izmjena parametara,
okrenite u smjeru kazaljke na satu da biste odabrali interfejs za spremanje parametara i spremili

izmijenjene parametre. Nakon odabira, vratite se na interfejs za prikaz procesa.

Globalni parametri: Postavke globalnih parametara ukljucuju parametre koji
ée se. Kratkim pritiskom udite u sucelje za postavljanje parametara, dugim
priti za podesavanje optickog centra; Sucelje za postavljanje parametara ukljucuje
odg (minimalno moze biti samo 400 ms, fiksno na

400 ms za nize razine), odgoda iskljuCivanja svjetla (zadano 200 ms), postupno povecanje snage
(zadano 100), postupno smanjenje snage (zadano 0) i odgoda iskljucivanja zraka (zadano 400 ms,

minimalno moze biti samo 400 ms, fiksno na 400 ms za niZe razine)
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Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

Aktivacija uredaja: Uredaj je dovrsen s aktivacijom.

Informacije o opremi: Informacije o tvornickim podacima opreme.

Brzina dovoda Zice: Podesite brzinu dovoda Zice.

Zracni tlak: prikaz tlaka plina.

Ukljucenje/Cuvar zaslona: Suelje za ukljuéivanje i uvar zaslona

sué

(2) Galvanometar je u podesavanju
Pronadite sucelje za globalne postavke na glavnom sucelju zaslona kotaci¢a, dugo pritisnite

zaslon kotacica i zatim udite u sucelje za postavke sredi$nje prilagodbe. Kratko pritisnite brojku da
biste je obojili u zuto i time prilagodili polozaj opti¢kog sredista. Ponovno kratko pritisnite kako biste
prilagodili vrijednost koraka rotacije. Nakon dovrSetka prilagodbe, dugo pritisnite za izlazak iz
prilagodbe optickog sredista, a vrijednost ¢e se vratiti u bijelu boju. Ponovno kratko pritisnite zaslon

kotacica za izlazak i spremanje poloZzaja optickog sredista;

21
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Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

(3) Upit informacija o uredaju

Na zaslonu kotaci¢a mozete pritisnuti za pregled informacija o uredaju.

7- Specifikacija spoja

22
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Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

1. Bakreni otvor

. Kalibrirana cijev
. Zastitne lece

. Fokusna leca

. Reflektor

. Elektri¢ni stroj

. Kolimacijska le¢a

. QBH zastitna futrola

O o0 N N »n Bk~ W

. Gasni put
10. Tipka za ukljucivanje
11. Nosilj za dovod Zice

12. Indikacija statusa

8- Opis plocice s imenom

1.Main Document Number: Air1200-CE-A-DQ-V1.0
c € 2.Model: Air 1200

3.Full-Load-Current: 30A(110V)/15A(220V)
4.Short-circuit Rating: 5kA

5.Rated Voltage: AC 110/AC 220V

6.Frequency: 50/60 HZ

7.Rated Power: 3300W

Freguenc d 8.Laser Power: 1200W

Rated Power: 9.Weight: 60KG

Laser Power

\Ne}g‘hri: 10.Serial No.:
Seri [
e 11.ERP No.:

Manufacturing Date: 12.Manufacturing Date:

r CNC Machine Co.,Ltd

hui Road, Licheng District, J\na’n City, Shandong

9-FDA objasnjenje

(1) Stanje etikete

Pozicija | Sigurnosna oznaka | Opis
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Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

Izlazna strana Upozorite osoblje da bude oprezno zbog

optiékog LASER RADIATION—AVOID EVE ]aserskog Zraéenj a klase 4
OR SKIN EXPOSURE TO DIRECT
vlakna OR SCATTERED RADIATION
The maximum output of laser radiation
The putes duration when appropster 2 e
Emitted wavelength1070-1080nM
CERTIFICATION LABEL
Complies with 21 CFR 1040.10
Izlazna strana Manufacturer Name: Jinan Bodor CNC Machine Co., Ltd. IZJ avite da prOlZVOd ZadOVOlJ ava
x Manufacturer Address: No.3999 Chunhui Road, Licheng
OptICkOg District, Jinan City, Shandong Province, China standarde 21 CFR 1040.10
Vlakna Manufacturing Date:

i Molimo podsjetite kupce da ova leca
[zlazna strana A:'/ O":') Exp'?ts L;F;E-Lasg-‘r' radp emitira laserske zrake i upozorite ih na
opti¢kog ation Is emitte rom IS ap- -7
vlakna erture opasnost od zracenja.

(2) Zastitno kugiste i sustav medusobnog zakljuavanja

1. Struktura i raspored $tita trebaju biti dizajnirani tako da osiguraju da ljudsko tijelo ne moZe izravno uéi u opasno
podrugje. Stiti bi trebali biti zatvoreni mehanizmi, zadovoljavajuéi specifiéne zahtjeve za sigurnosnu udaljenost i

veli¢inu otvora kada je potrebna mrezasta struktura.

2. Za instalaciju laserske sobe treba slijediti smjernice stru¢nog projektantskog i instalacijskog tima, u skladu s
nacrtima.

3. Postavljanje laserske sobe takoder ukljucuje komponente kao $to su kuéiste, unutarnja konstrukcija, servisna
vrata, promatracki prozor, sigurnosna vrata, rasvjeta, vjeSanje optickog vlakna, nadzor, odvodenje praSine,
prostorija za izvor svjetlosti, klimatizacija i zaStitna ograda protiv sudara.

4. Sigurnosna vrata laserske prostorije trebaju biti povezana s lancem daljinskog upravljaca proizvoda. Kada
vanjska osoba intervenira i otvori vrata, terminal konektora se otvara i laserski stroj prestaje s radom. Time se

sprjeCava izlozenost vanjskog ili neovlastenog osoblja opasnom zracenju.
5. Upotreba medusobno povezanog sustava:

U zoni kontrole lasera, zidovi i vrata mogu ograniCiti opasnost od laserskog zracenja. Sustav medusobnog
zakljuavanja povezan s vratima moze zapravo ograniciti pristup kada se pojavi opasnost, dopustajuci ulazak samo
obucenom, ovlaStenom osoblju s odgovaraju¢om zastitnom opremom.

(3) Informacije o parametrima lasera

24
Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd



oooor

Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

Indikatorski laser

Klasa lasera: Klasa I1Ib
Valna duljina: 640-700 nm
Maksimalna zra¢na snaga: manje od 0,5 W

Radni laser

Klasa lasera: Klasa IV

Valna duljina: 1070-1080nm

Maksimalna zra¢na snaga: >0.5 W

Napomena: Oprez—uporaba kontrola ili podeSavanja ili izvodenje postupaka koji nisu ovdje navedeni
moze dovesti do opasne izlozenosti zracenju.
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Air 1200 aparat za zavarivanje, korisnicki priru¢nik

Poglavlje 4 Detaljne specifikacije

1- Tablica parametara optic¢kih karakteristika

Serijski Karakteristika o Minimalno o . N
. Uslovi ispitivanja . Tipi¢na Maksimalna jedinica
broj parametar vrijednost vrijednost vrijednost
1 Radni nacin Kontinuirano/Pulsno
2 Stanje polarizacije Nasumican
100%
3 Izlazna snaga .. 1200 1240 AW
kontinuirano
4 Raspon regulacije snage 10% 100%
o .. 100%
5 Sredi$nja valna duljina Konkinuirano 1070 1080 1090 nm
6 Spektralna Sirina 3 5 nm
Stabil kratk 100% 9 9
7 tabilnost snage u kratkom Kontinuirano >1h +1% +2%
vremenu
Dugorocna stabilnost snage 100%
8 . +2% +3%
kontinuirano >24
sata
. . . mW
12 Navedeni crveni svjetlosni 0.1 0.5
snaga
13 Duljina opti¢kog kabela 5 m
Izlazno jezgro vlakna
14 . 20 um
promjer
Radijus savijanja
15 . 175 mm
opticko vlakno
16 Izlazni mod QBH
2- Popis op¢ih karakteristi¢nih parametara
Parametar optickih performansi
Izlazna snaga (W) 1200 W
Nacin rada Kontinuirano/Pulsno
Raspon podesavanja izlazne snage 1-100%
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Upute za uporabu za zavarivacki aparat Air 1200

(%)
Izlazna valna duljina lasera (nm) 1080+10
Stabilnost snage <3%
Vrijeme odziva lasera 10 ps
Maksimalna frekvencija modulacije 5 kHz
Navedeni valni duljina lasera (nm) 650
Pokazuje podesivi raspon od
J€ p p <1 mW

snaga lasera (mW)

Parametri sustava laserske kondukcije

Tip sucelja

Tip napajanja zicom rucna zavarivacka glava

Kolimacijska Zarisna duljina

60 mm

Zari$na duljina

150 mm

Duljina prijenosa

Standardna duljina 5 m+0,5 m

Zahtjev posla

Hladenje i zastitni plin

Inertni plin

Radni temperaturni raspon okoline

-20~40°C
Vlaznost radnog okruzenja
<90%
raspon
Ulazni napon 100-240 V
Ulazna frekvencija 50/60 Hz
Ukupna snaga 3300W
Parametri aparata za zavarivanje
Ukupna tezina stroja 60 kg

Vanjske dimenzije

530 mm X 380 mm x 590 mm

Laserska amplituda oscilacije

0-5 mm

3- Zahtjevi za okruZenje instalacije

1. Unutar 1 metra od ulaza i izlaza ne smije biti nikakvog zaklona kako se ne bi utjecalo na

hladenje opreme.
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Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

m

D
g &

2. Ne smije se instalirati u korozivnom, zapaljivom plinu, prasini, magli ulja, provodljivom

prasina (toner, metalni prah), visoka vlaznost i visoka temperatura, izravna sunceva svjetlost i drugi

agresivni uvjeti okoline.

3. Razina Cistoce okolisnog zraka potrebna za izlazne glave optickih vlakana
instalacija: klasa 1000 ili viSa. Preporucuje se konfigurirati odgovarajuéi standardni radni stol za
procis¢avanje.

4. Temperatura okruzenja za rad lasera: -20°C — 40 °C.

5. Vlaznost okruzenja za rad lasera: 10% - 90%. 6. Nadmorska

visina: <2000 m.

7. Svjetlosni uvjeti u radnoj sobi su dobri i ne bi smjelo biti

ometanja od snaznih vibracija i snaznih elektromagnetskih polja opreme unutar 20 metara oko opreme
(ne smije biti medusobnog povezivanja ili preklapanja snopova kabela izmedu uredaja). Ne raditi na
istoj platformi kao snazna magnetska oprema poput argonskog zavarivanja i zavarivanja sekundarnom

zastitom.
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8. Kako bi se osiguralo da je zrak u prostoriji za rad opreme Cist,

Air 1200 aparat za zavarivanje, korisnicki priruc¢nik

kupac bi trebao postaviti sustav za izvlake zraka i odvod dimnih plinova u skladu s uvjetima na lokaciji

nakon instalacije i puStanja opreme u rad;

9. Zra¢ni tlak: < 6 bar

4- Raspored strukture

Tri pogleda na aparat za zavarivanje

529 :

562
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Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

Poglavlje 5: Vodic¢ za otpakiranje

1-Koraci za otpakiranje
Zavarivacki stroj je precizna vrijedna oprema, Bodor laser preporucuje da slijedite sljedece

korake i postupno raspakirate kutiju:
(1) Postavite pakirnu kutiju koja sadrzi laserski uredaj na vodoravnu platformu,
kao §to je pod ili veliki stol.

| (2)  Otvorite glavnu kutiju za pakiranje, uklonite pjenastu zastitnu plodu i izvadite pripadajuce
dijelove.

(3) Na bocnoj strani aparata za zavarivanje nalazi se glava za zavarivanje koja se povezuje
kabela od optickih vlakana. Molimo, pazljivo ga izvadite kako biste osigurali da je maksimalni radijus
savijanja oklopljenog kabela od optickih vlakana veci od 175 mm. Izvadite zavarivacki stroj i izvadite

davalicu Zice 1 ostale dodatke.

(4)  Molimo provjerite dijelove prema popisu pakiranja.

(5) Molimo pravilno pohranite sve raspakirane predmete za buduéi prijevoz ili potrebe
skladistenja.

tka Pigigalnda pronadete be Rakvo oStecenje vanjslg
bratite Bodor Lasca okalnom predstavniku.
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Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

2-Popis pakiranja

e Specifikacije i modeli Koma
Serijski broj d Koli¢ina
1 Laserska aparat za zavarivanje Air 1200 PC 1
Bodor-AMF-A
2 Uvodnik zice (individualno pakiran) PC 1
(ukljucujuci signalne vodove, cijev za dovod Zice, kota¢ za dovod
zice)
3 220 V AC kabel za napajanje (ugraden) 5m PC 1
4 Uzemljivacki kabel Sm PC 1
5 Bakreni spremnik za cijev Sadrzi 8 bakrenih mlaznica, 1 graduiranu cijev PC 1
6 Zatitna leca DI8x2-PW-3KW-15 PC 5
; Visoko-mekan kategorije 5 mrezni kabel SK-ECT 8-%ilni 0.8 m PC |

Komunikacijski kabeli

8 QBH crni zastitni ep / PC 1
9 Upute za uporabu zavarivaca BW12-210x285mm PC 1
10 Traka PU6x4 mm M 0.1
11 Smanjen promjer, ravan PG10-6 PC 1

0 Visokosnazna mati¢na ploca s PKF32G423 PC 1

priklju¢kom za zrakoplov

5 Visokostrujni muski konektor za PKX32M435 PC 1

zrakoplovnu upotrebu

31
Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd



oooor

Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

Poglavlje 6 Korisni¢ki prirucnik

1-Mjere opreza
© Tijekom uporabe aparata za zavarivanje zabranjeno ga je koristiti pod nagibom.

© Molimo pogledajte odjeljak "Detaljni list specifikacija" kako biste odabrali odgovarajuce
napajanje.
©  Pogledajte odjeljak "Opce sigurnosne upute" kako biste provjerili ispunjava li vanjsko

radno okruzenje zavarivaca zahtjeve.
2- Prikljucak za napajanje
Uvodni kabel za napajanje Air 1200 potrebno je spojiti na jednofazno izmjeni¢no napajanje.
Provjerite jesu li fazni vod, neutralni vod i uzemljuju¢i kabel pravilno spojeni. Lo$ kontakt
uzemljujuceg kabela moze uzrokovati potencijalnu §tetu na aparatu za zavarivanje. Napajanje se nalazi
u blizini jedinice za napajanje opreme, Sto omogucuje jednostavno isklju€ivanje elektricnog napajanja
tijekom rada.
3-Cvrsto zakljucajte prikljucak
Prije ukljucivanja lasera sigurnosni brav mora biti prikljucen na laserski LOOP sucelje, a kada je
laser spreman za aktivaciju, drugi kraj sigurnosnog brava (krokodilski kopca) treba pricvrstiti za

obradak, osiguravajuéi da krokodilski kopca i glava za zavarivanje formiraju petlju prije nego Sto se

laser moze aktivirati.
4- Povezivanje plina

Glava za zavarivanje hladi se inertnim plinom kako bi se osigurala Cistoca zavara i tlak zraka za
zavarivanje. Kao zastitni plin opéenito se koriste dusik i argon. Cisto¢a zastitnog plina mora iznositi
99,99%, a tlak dovodnog zraka mora biti ve¢i od 0,3 bara. Spojite cijev od 6 mm na ulazni prikljucak

za plin (GAS IN) kako biste osigurali protok plina > 15 L/min.

5- Povezivanje hranitelja Zice
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1. Radno okruzenje i parametri

Air 1200 aparat za zavarivanje, korisnicki priruc¢nik

Okruzenje za postavljanje Ravna, bez vibracija i udaraca
Radna temperatura okoline (°C) 10~40
Vlaznost radnog okruzenja (%) manje od 70
Maksimalna podrzana teZina zice 25 kg
Maksimalna podrzana brzina dovoda Zice 1,6 mm
promjer zice

Obratite paznju na informacije

1.1 Provijerite je li pouzdano uzemljeno prije napajanja.

1.2 Kotagi¢ za dovod Zice odgovara promjeru Zice i odgovara cijevi za dovod Zice.

1.3 Drite cijev za dovod Zice ravnom i glatkom. 2. Ugradnja

koluta za zavarivanje

2.1. Strujni zarulji je obi¢na Zica za zavarivanje, a uobicajene Zice od 5 kg do 25 kg mogu se
ugraditi, ali nemojte koristiti Zice s fluksom;

2.2. Pritiskanjem kota¢i¢a podeSava se sila valjka, tako da je napetost odgovarajuéa, tj. da nema
kasnjenja u dovodu Zice (obi¢no nije potrebno podesavati);

2.3. Nakon podesavanja poklopite
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Air 1200 aparat za zavarivanje, korisnicki priru¢nik

HE

3. Ugradnja kotaci¢a za dovod Zice

3.1 Ukupno postoje dva kota¢iéa za dovod Zice, a dvije strane su razli¢iti modeli, odgovarajuéi
razli¢itim promjerima jezgre, stoga ih obavezno instalirajte odgovarajuce. Ako ¢
1.2 zavarivacki kabel je instaliran, strana kotaci¢a za dovod Zice oznacena V 1.2 je na
vanjsku stranu.

3.2 Prilikom ugradnje, obavezno umetnite zavarivacki kabel u utor i zatim ga stegnite.

4. Ugradnja cijevi za dovod Zice
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4.1. Umetnite zavarivacki kabel u cijev za dovod Zice, umetnite ga na odgovarajuée mjesto

Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

(prekratak kabel moze uzrokovati zapinjanje Zice) i zategnite vijak;

4.2. Prilikom postavljanja cijevi za dovod Zice najprije uklonite bakreni vrh na kraju i uparite ga

s odgovarajué¢im bakrenim vrhom;

N =

Correct installation effect

5. Upravljajte panelom

5.1. Na pocetnoj stranici prikazuje se brzina dovoda Zice, koja se pode3ava tipkama za gore i
dolje. Molimo, odrzavajte uredaj u radnom stanju tijekom uporabe;

5.2. Ruéno dovodjenje Zice: Nakon pritiska, dovoditelj Zice podinje s radom, a brzina ru¢nog

dovodjenja zice ovisi o postavkama u pozadini;
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5.3. Ruéno vracanje: Nakon duljeg pritiska, davalica Zice zapodinje vraéanje, a brzina ruénog

Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

vracanja ovisi o pozadinskoj postavci.

Laser welding wire feeding system

" Em—

Feeding speed

(cm/min)
Q Setting

@ « [»

5.4. Nakon 3to su sve postavke dovriene, kliknite na spremiti;

5.5. Postavite brzinu dovoda Zice na stranici kao zadanu brzinu dovoda Zice, tj. nakon promjene
ovdje, prekidac ostaje nepromijenjen;

5.6. Kasnjenje pri pokretanju: zadano nije postavljeno;

5.7. Duljina povlagenja i duljina punjenja: postavite prema stvarnom koristenju;

Kada se dovod zice zaustavi, sustav ¢e prvo vratiti Zicu za odredenu udaljenost, a zatim napred za
odredenu udaljenost. Ova se funkcija uglavnom koristi za prekid dovoda Zice;

Kada je zica na pocetku svakog zavarivanja jos uvijek izvan, postavite duljinu povlacenja ve¢om

od duljine Zice.
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Air 1200 Upute za uporabu zavarivaca

' Laser welding wire feeding system
Pulse mode setting

Common parameters - — Pulse control mode parameters —
Start-up del:
- 0 | (&) {s)||tmmep | 0] (8] (&
Withdrawal length a b3 Pulse cycle o -
s 0 =) (& ||%s L0 & =
Supplement length a v Smoothness a v
(mm) O : l (25%~80%) ‘ O : i
(Supplement delay O a v Equipment basic information
. } - bt .
= System version 0 [0 0
Manugl feed speed 0 a v
(cm/min) — — Language English
Manual Withdrawal —
speed O a v
(cm/min) T— — .
Sat;)
.
6- Postupak pokretanja
UPOZORENJE:

© Prije uporabe provjerite jesu li sve elektri¢ne veze priklju¢ene. Ako uvjeti dopustaju, sve
prikljucke treba zategnuti i pricvrstiti vijcima.
© Prilikom rada s laserom ne gledajte izravno u izlazno vlakno i nosite zastitne naocale.

Prilikom spajanja kabela iskljucite sve prekidace napajanja lasera.

©Oprema mora biti uzemljena tijekom uporabe.

1. Postupak aktivacije uredaja je sljedeci:

(1) Ukljucite napajanje, na zaslonu se prikazuje bodor LOGO, kratko pritisnite da biste presli na naran¢astu boju

OGO se polako pomice, LOGO se okrece za 90°, i

boja postaje zelena;

(3) Kratko pritisnite hj prikazuje vrijeme aktivacije, kratko pritisnite za povratak
na glavni sucelje;
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(4) Ako je uredaj iskljucen, ponovno ga ukljudite i uredaj ¢e se aktivirati

Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

2. Postupak pokretanja je sljedeci:

(1) Povezite napajanje na nazna¢eni napon, fazu i frekvenciju;

(2) Priklju¢ak je sigurno zaklju¢an na loop suéelje, kabel napajanja uredaja za dovod Zice je
prikljuéen, a signalni kabel uredaja za dovod Zice je prikljucen na uredaj za dovod Zice;

(3) Prikljucite cijev za zatitni plin (6 mm) na ulazni prikljucak za plin (GAS IN) i otvorite
ventil za plin;

(4) Okrenite klju¢ (u polozaj "ON") i jednom pritisnite gumb za resetiranje;

(5) Pritisnite gumb na zaslonu, unesite softversko sucelje i podesite odgovarajuée parametre
(snagu lasera, amplitudu oscilacije, frekvenciju oscilacije, odgodu ispuha plina, usporavanje
ukljucivanja i iskljucivanja snage, nacin rada s niskom snagom i druge parametre);

(6) Krokodilski prikljucak pri¢vrstite na obradak koji treba zavariti;

(7) Ukljucite gumb za pokretanje lasera i prekida¢ za omoguéavanje lasera;

(8) Drzite glavu u ruci, zatim pritisnite i drzite prekidac¢ na glavi.

© Molimo provijerite je li crveno svjetlo nakon svakog uklju¢ivanja u sredi$njem polozaju.

7- Zamjena zaStitnog zrcala

1. Prije operacije, molimo vas da prvo odistite i osuSite ruke, a zatim ih ponovno obrisite
pamukom umocenim u alkohol.

2.0tvorite poklopac pretinca zrcala na ¢istom i bezpraSnom mijestu, o&istite prasinu oko
poklopca, uklonite nosa¢ lece, skinite zastitne mjere (prekrivene maskirnim papirom), provjerite

zaStitne lece, a ako na njihovoj povrsini postoje ocite tragovi opeklina, treba ih odmah zamijeniti;
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Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

s

Remove the fastening screws

Remove the protective mirror for replacement

3. Zatim provjerite brtvu za poplavu ispod lece. Ako na brtvi utika¢a postoje ogrebotine ili
deformacije, ne moze se koristiti i mora se odmah zamijeniti;

4, Prilikom zamjene leée, prvo uklonite brtvu spremnika, polako izlijte izgorjelo zastitno
ogledalo, zatim pamuénom blazinicom natopljenom alkoholom pazljivo obriSite nosa¢ zastitnog
ogledala i brtvu spremnika te osusite ¢istim komprimiranim zrakom, a na kraju polako postavite novo
zaStitno ogledalo u utor nosaca zastitnog ogledala i instalirajte brtvu spremnika.

5. Obridite otvor komore i unutra$njost poklopca komore vatrenom gurticom natopljenom

alkoholom, umetnite stranu nosaca zastitnog zrcala s brtvom prema cijevi i zatvorite poklopac komore.
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©Zamjena zastitnih i fokusnih le¢a mora se obaviti u &istom i zatvorenom prostoru.

Air 1200 Upute za uporabu zavarivaca

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd
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Dare o dream

1

Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

8- Parametri procesa zavarivanja

70 15 60 3 1.0 CS

30%
2 55% 60 15 60 3 1.0 CS
3 75% 55 15 60 3 1.0 CS
4 100% 45 15 40 3 1.0 CS

1 40% 80 15 60 3 1.0 SS

2 70% 60 15 60 3 1.0 SS

3 100% 60 15 60 3 1.0 SS

4 100% 40 15 60 3 1.0 SS

1 40% 70 15 60 3 1.0 AL

2 67% 65 15 60 3 1.0

2

3 85% 60 15 50 3 1.0

Z

35 100% 55 15 50 3 1.0 AL

1 50% 65 15 60 3.0 1.0 CU
1.5 75% 55 15 60 3.0 1.0 CU
1, omjer glave za zavarivanje 60:150, promjer jezgre laserskog vlakna od 1200 W je 20 pm; 2,
za zavarivanje visokougljicnog ¢elika nije preporucljivo koristiti zastitu dusikom;

3, postotak snage (1200 W) 10—100 %, raspon zamaha 0—5000 um (preporuceno

2000-3000 p m), frekvencija zamaha 0-200 Hz (preporucena frekvencija ru¢nog zavarivanja
40-70 Hz, protok plina ne smije biti manji od 15 1/min), pri ostalim nepromijenjenim parametrima,

povecanje raspona zamaha ili brzine dovoda Zice takoder zahtijeva odgovarajuce povecanje snage lasera;

4. Hranac zice treba podesiti brzinu dovoda Zice, podesavanjem tlaka
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Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200
kotac¢ za dovod Zice, u automatskom nacinu rada, brzina dovoda Zice je jednolika, dovod Zice je glatka i

nema zadrzavanja;

5, zbog razli¢itih konfiguracija opreme (razlika u strojevima za dovod zice) i metoda zavarivanja (brzina
dovoda zice, tlak zraka, stupanj savijanja, kut zavarivanja) koje koriste razli¢iti kupci, ovi su podaci samo za

referencu;

6. Za zavarivanje aluminija preporucuje se grafitna cijev za dovod Zice

9- Popis kvarova

Alarmne tocke za laser su sljedece:

Prekomjerna vlaznost unutar aparata za zavarivanje;

1 1 Alarm za vlaznost o . .
Provjerite je 1i vlaznost okoline previsoka
Niska snaga lasera i druge operacije koje mogu uzrokovati nisku izlaznu snagu lasera;
Proslijedi alarm Provjerite postavke parametara. Ako se alarm ne otkloni, molimo kontaktirajte
2
2 PD-u korisni¢ka podrska za potvrdu
prostorni PD Neobican opticki put;
3 3
alarm Molimo kontaktirajte korisni¢ku sluzbu radi potvrde
Prevelika struja Elektromehanicki protok zavarivanja je velik;
4 4
alarm Molimo kontaktirajte korisni¢ku sluzbu za potvrdu
Pritisnut je gumb za hitno zaustavljanje;
5 5 Scram alarm

Provjerite je li gumb za hitno zaustavljanje vracen u pocetni polozaj

Tlak za zavarivanje mora biti veci od 0,3 bara, inace ¢e se aktivirati alarm za tlak;
Alarm niskog L L
6 6 Provjerite izvor zraka i vrijednost tlaka
tlaka zraka

Unutarnje pregrijavanje zavarivaca je previsoko; provjerite je li filter zacepljen,

Temperaturni s .
7 7 P provijerite je li rashladni sustav
alarm . . o .
ispravno radi i postoji li curenje rashladnog sredstva
Zastitna i reflektirajuca ogledala mogu imati ne€istoce ili tragove izgaranja;
Ako je prljava ili izgorjela, treba je pravovremeno zamijeniti; ako opti¢ke lece i dalje
Jeprly £or1) jep i D! il
Alarm temperature podlijezu visokim temperaturama unato¢ normalnom radu, molimo kontaktirajte
Lo korisnic¢ku sluzbu radi potvrde
8 8 glave gorionika

(Napomena * Molimo ne rastavljajte zavarivacku glavu bez ovlastenja, jer takvo
postupanje moZe uzrokovati unutarnju kontaminaciju i visoke temperature

unutar zavarivacke glave)
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Dare to dream
Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

UPOZORENJE:

OSve informacije o laserskom upozorenju imat ¢e odgovarajuéi podsjetnik na nadzornom

softveru; molimo obratite paznju! Ako imate bilo kakvih pitanja, obratite se nasoj korisnickoj sluzbi.

Upute za uporabu 10 mlaznica

Spojnica Vanjski kut Neuskladeno Unutarnji kut

. . L L Rezanje
zavarivanje zavarivanje zavarivanje kuta zavarivanje

AS-12 AS-12 AS-12 1.5

BS-16 BS-16 BS-16
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Dare to dream

Upute za uporabu za zavarivacki aparat Air 1200

AS-20D

AS-20D

AS-20D

CS-12

CS-12

ES-12

ES-12

FS-16

FS-16

OZa specifiéne upute o upotrebi pogledajte video na sluzbenoj web-stranici.

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd
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Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

Poglavlje 7. Odrzavanje i servis

Prvo je potrebno zaustaviti odrzavanje opreme, . okrenite prekida¢ u

polozaj "iskljuceno" i zakljucajte ga. Postavite znak za zaustavljanje odrzavanja i pricekajte 5 minuta
prije pocetka rada, inace postoji rizik od elektri¢nog udara.

Tjedni pregled je glavni sadrzaj svakodnevnog odrzavanja aparata za zavarivanje. U
svakodnevnom odrzavanju treba analizirati radno stanje, vibracije, buku i operativne podatke opreme
kako bi se unaprijed utvrdilo postoje li sigurnosni rizici. To uglavnom ukljucuje sljedece sadrzaje:

Provijerite filter i oCistite praSinu i strane tvari s njega. Specifi¢ni koraci su sljedeci:

1. Rastavite Sest vijaka na plo¢i za dovod zraka;
2. Podignite filtar zraka prema gore i uklonite ga radi ¢is¢enja;

3. Provjerite ima li kondenzator prasinu i strane tvari te ga jednostavno o€istite komprimiranim
zrakom,;

4. Umetnite oc¢is¢eni zra¢ni filter u plocu za dovod zraka i pri¢vrstite Sest vijaka.

Intake plate
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Upute za uporabu za aparat za zavarivanje Air 1200

Filker screen
B ™

O

< ,\'C‘\ >

Remove dusl with compressad air
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Priru¢nik za uporabu zavarivaca Air 1200

Poglavlje 8 Transport i skladiStenje

1- Zahtjevi za transport

Ne pomicite uredaj gore-dolje niti ga pretjerano naginjajte. Obratite pozornost na naljepnicu

protiv prevrtanja kako biste izbjegli udarce i sudare.

2-Zahtjevi za skladiStenje

1. Molimo postavite uredaj podalje od prasine;

2. Molimo obrisite povrsinu kuéista; upotrijebite zratnu pumpu da izduhate prasinu iz
unutrasnjosti i obrisite ulje;

3. Prekrijte vanjsku stranu uredaja zastitnim poklopcem kako biste sprijeéili prianjanje pragine i
vode;

4. Skladistite uredaj na ravnoj, suhoj i prozradenoj povrsini, izbjegavajte izravnu sunéevu

svjetlost;
5. Ako je oprema opremljena kota¢i¢ima, molimo osigurajte da su kota¢iéi pri¢vr$éeni ili

zakljucani kako biste sprijecili ozljede uzrokovane klizanjem kotacica;
Poglavlje 9  Informacije o tvrtki

Jinan Bodor CNC Machine Co.,Ltd.
Br. 3999, cesta Chunhui, okrug Licheng, grad Jinan, pokrajina Shandong, Kina
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Web stranica tvrtke: www.bodor.com
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